Solution for researching

Superkondensator-LaserschweiBmaschine LaserschweiBgerat
Artikelnummer: CX03

Einfuhrung

Prazisions-Laserschweillmaschine flur die
Versiegelung von Superkondensatoren und
Lithium-lonen-Batterien, die schmale
Schweilinahte, minimale Warmeeinflusszonen,
prazise Positionierung, starke Verbindungen und
eine flr die Automatisierung bereite
Produktionsleistung liefert.

Mehr erfahren

Superkondensator Zell-zu-Deckel-

Versiegelung

Superkondensator-
KappenschweilRen

Verschluss von Elektrolyt-
Einfillléchern

Lithium-lonen-BatterieschweiBen

Automatisierte Energiespeicher-
Zellmontage

Fligen von Komponenten aus
unterschiedlichen Materialien

VerschweiBt Superkondensator-Zellkérper mit oberen und unteren
Deckplatten wahrend der Gehdusemontage.

Verbindet Kappen, die bei der Montage und dem Verschluss von
Superkondensatorzellen verwendet werden.

Fuhrt VersiegelungsschweiBungen an den Elektrolyt-Einfullléchern
von Superkondensatoren nach dem Befiillvorgang durch.

Unterstiitzt LaserschweiBarbeiten in der Lithium-lonen-
Batterieherstellung, wo Laserverarbeitung weit verbreitet ist.

Integriert in kontrollierte Schweilsequenzen fiir das wiederholte
Fligen von Zelldeckeln, Kappen und Verschlussmerkmalen.

Wendet LaserschweiBen an, wenn unterschiedliche Materialien
innerhalb einer Energiespeicherbaugruppe verbunden werden
mussen.

Unterstitzt kompakte, kontrollierte VersiegelungsschweiBnahte mit
begrenztem lokalem Warmeeinfluss.

Erzeugt glatte SchweiRnahte, die wenig oder keine
Nachbehandlung erfordern.

Ermoglicht prazise Fokuspositionierung auf einem kleinen,
kritischen Versiegelungsmerkmal.

Liefert die Geschwindigkeit, schmale SchweiBnahtbreite und kleine
Warmeeinflusszone, die mit LaserschweiBen verbunden sind.

Der steuerbare, fokussierte Laserprozess ist gut fur die
Automatisierung geeignet.

Bietet ein Fligeverfahren, das in der Lage ist, unterschiedliche
Materialien zu schweiBen.

Standortbezogene
Artikelnummer

Geratetyp
Hauptanwendung
Relevanter Schweibereich

SchweiBmethode

Lasererzeugungsprinzip

Laserresonanzprozess
Laserwellenlange

Strahlfihrung und Fokussierung
SchweiBgeometrie-Eigenschaft
Warmeeinfluss-Eigenschaft

Verformungs-Eigenschaft

CX03

Laserschweimaschine

VersiegelungsschweifRen von Superkondensatorzellen mit oberen und unteren Deckplatten, Kappen und Elektrolyt-Einfulllochern

Lithium-lonen-Batterie- und Superkondensatorschweilen

Hochenergetisches gepulstes Laserschweillen

Das Lasernetzteil zindet eine gepulste Xenonlampe und entladt sie, um Lichtwellen mit definierter Frequenz und Pulsbreite zu bilden. Das
Licht wird in eine Konzentrationskavitat gestrahlt und regt einen Nd3+:YAG-Laserkristall an.

Das vom angeregten Nd3+:YAG-Laserkristall emittierte Licht resonieren in der Laserkavitat, um eine gepulste Laserausgabe zu erzeugen.

1064 nm

Der gepulste Laser wird aufgeweitet und reflektiert oder durch eine optische Faser ibertragen und dann auf das Werkstiick fokussiert.

Hohes Tiefen-Breiten-Verhaltnis; kleine Schweinahtbreite

Kleine Warmeeinflusszone

Geringe Verformung
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SchweiBgeschwindigkeits-

Hohe SchweiBgeschwindigkeit

Eigenschaft

SchweiBbild Glatte und asthetisch verfeinerte SchweiBnaht

Nachbearbeitung Keine Nachbehandlung erforderlich oder nur ein einfacher Behandlungsprozess erforderlich
Positionierungs-Eigenschaft Kleiner fokussierter Punkt und hochpréazise Positionierungsfahigkeit
Automatisierungs-Eigenschaft Einfach zu automatisieren

Materialkompatibilitat Fahig zum SchweiBen unterschiedlicher Materialien

SchweiBqualitats-Eigenschaft Hohe SchweiBqualitat ohne Porositat
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