Solution for researching

Automatische Elektrolyt-Einspritzmaschine Fur

Superkondensatoren - Hochprazises Vakuum-Befullsystem

Artikelnummer: JZ05

Einfuhrung

Entdecken Sie die hochprazise automatische
Elektrolytbeflllung fir Superkondensatoren. Mit
zwei keramischen Dosierpumpen, mehrstufiger
Vakuum-Impragnierung, 12 unabhangigen
Stationen und einer Dosiergenauigkeit von *1
% sorgt dieses System fur eine zuverlassige,
blasenfreie Elektrolytinjektion in Trockenraumen
oder Handschuhkasten-Umgebungen fur die

fortschrittliche Energiespeicherproduktion.

Mehr erfahren

Herstellung von zylindrischen
Superkondensatoren der 60er-Serie

Hybrid-Superkondensator- &
Lithium-lonen-Kondensator-
Montage

Pilotproduktion im
Handschuhkasten & Trockenraum

Elektrochemische F&E &
Formulierungspriifung

Herstellung industrieller
Energiespeichermodule

Spezifikationsparameter

Produktartikelnummer
Anwendbares Zellformat
Dosiervolumenbereich
Injektionsgenauigkeit

Maximale Pumpendurchflussrate
Durchsatz / Kapazitat
Stationskonfiguration
Pumpmechanismus
Betriebsvakuum

Erforderliche Stickstoffgasversorgung

Automatisierte Vakuum-Elektrolytbefiillung fur elektrische
Doppelschichtkondensatoren (EDLCs) und Pseudokondensatoren der
60er-Serie.

Hochpréazise Elektrolytinjektion fur hybride Kondensatorsysteme mit
hoher Energiedichte und dichten, kalandrierten Elektroden.

Kompakte automatisierte Befillung fir Batterie- und
Superkondensator-Pilotlinien in kontrollierten Stickstoff- oder
Argonumgebungen.

Quantitative Dosierung neuartiger organischer, ionischer Flissigkeits-
oder wassriger Elektrolytformulierungen in experimentelle
Zellprototypen.

Chargenverarbeitung von Hochleistungs-Ultrakondensatorzellen flr

Netzstabilisierung, Windkraftanlagen-Pitchsteuerung und
regeneratives Bremsen in der Bahntechnik.

JZ05

Konsistente =1 % Befllprazision und schnelle Zellbenetzung
sorgen fir hohe KapazitatsgleichmaBigkeit und niedrigen
ESR.

Alternierende mehrstufige Vakuum- und Druckzyklen
erzwingen das Eindringen des Elektrolyts in dichte
Elektrodenstapel ohne Hohlraumbildung.

Design mit geringer Dampfexposition minimiert die
Elektrolytverdampfung und schiitzt Handschuhkasten-
Reinigungsanlagen und interne Sensoren.

Breite 0-250 ml Volumeneinstellbarkeit und hohe chemische
Bestandigkeit ermdglichen vielseitige Tests aggressiver
proprietérer Chemikalien.

Hoher Durchsatz von ca. 1 Zelle pro Minute mit
automatischer Pufferbehalter-Nachfiillung gewahrleistet eine
stetige kommerzielle Fertigung.

Wert / Technische Anforderung

Superkondensatorzellen der 60er-Serie (einstellbare Werkzeuge fir variable Héhen)

0 - 250 ml (stufenlos einstellbar)
*1%
40 ml/s

Ca. 1 Stk./min (prozess- und volumenabhangig)

12 Stationen (zweireihiges Layout, 6 Stationen pro Reihe, unabhangig bedienbar)

Zwei ventillose Prazisions-Keramikpumpen (ZrOz / Al203 Keramikkerne)

Vakuumdruck wahrend der Injektion bei = -98 kPa gehalten

= 0,4 MPa (kompatibel mit Handschuhkasten-Arbeitsatmosphare)
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Spezifikationsparameter

Einstellbare Prozessparameter

Materialien des Flussigkeitspfads
Gehause- & Strukturmaterialien

Dii itionier ystem

F 9

Elektrolyt-Pufferbehalter

Wiege- & Qualitatskontrollsystem
Filter- & Schutzsystem
Stromversorgung

Gesamtstromverbrauch

AuBenabmessungen (Zwei-Stationen-

Einheit)

Umgel forder

Anforderung externe Vakuumquelle
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Wert / Technische Anforderung

Vakuum-Evakuierungszeit, Hoch-/Niedervakuum-Sollwerte, Flissigkeits-Einweichzeit, Druckniveau & -zeit,
Druckentlastungszeit

SUS316 / SUS304 Edelstahl, Industriekeramik, PTFE, chemikalienbesténdige PE-Schlduche
Korrosionsbestandige eloxierte Aluminiumlegierung der 6er-Serie

Mechanische Hochleistungs-Positionierung (nicht-elektronisch, korrosionsbestandig)
Edelstahl-Zwischentank mit automatischer Fullstandskontrolle

Integrierte Prazisionswaage mit dediziertem Industrie-PC-System

Mehrstufige Partikelfilterung und spezialisierte chemische Dampfadsorptionsfallen

AC 220V =10%, 50 Hz, einphasig

1,5 kw

900 mm (L) x 800 mm (B) x 880 mm (H)

Trockenraum oder Inert-Handschuhkasten (trockene Luft / N2-Atmosphare; Umgebungstemperatur)

Dedizierte Vakuumpumpe (= 20 L/s, = -98 kPa) oder zentrales Leitungsvakuum (kundenseitig)

Komponentenbeschreibung m Details zum Standardumfang

Zwei-Stationen-Elektrolyt-Einspritzbasis

Automatisierte Injektiol hani

kd.

Prazisions-Kerami ierpumpen

Zellstiitzhalterungen & Werkzeuge

Kondensator-Injektionsdiisen-Positionierbaugruppen

1 Satz Hauptstrukturrahmen und Gehause fur Handschuhkasten-Integration

2 Satze Prazisions-Doppelspindelantriebssysteme

2 Einheiten Drehmomentstarke, ventillose ZrO2z/Al20s-Keramikpumpenkodpfe

2 Einheiten Héhenverstellbare Vorrichtungen fiir Superkondensatoren der 60er-Serie
2 Satze Korrosionsbestéandige mechanische Lokalisierungsmechanismen

Disenkl & Dichtung hani 1 2 Satze Pneumatische Hochdruck-Dichtkopf-Baugruppen
Elektrolyt-Zwischenpufferbehalter 1 Satz Fullstandstuberwachter automatischer Nachfullbehalter
Automatisiertes Hauptsteuerungssystem 1 Satz Programmierbare Prozesssteuerung mit intuitiver Parameterschnittstelle
Prazisions-Wiegesystem 1 Satz Analysenwaage integriert mit Industriecomputer

Spezialisierte Dampfadsorptions- & Filtereinheit 1 Satz Mehrstufige Vakuumleitungs- und Abgasschutzbaugruppe
Vakuumpumpenquelle (= 20 L/s, = -98 kPa) 1 Einheit Kundenseitig (dedizierte Einheit oder zentrale Anlagenleitung)
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