Solution for researching

Geteilte HeiBsiegelmaschine Fur Pouch-Zellen (Ober- Und

Seitensiegelung)
Artikelnummer: CC05

Einfuhrung

Diese geteilte Heillsiegelmaschine flr Pouch-

Zellen wurde speziell fir die Integration in
Handschuhkasten (Gloveboxes) unter Inertgas
entwickelt. Sie bietet prazises thermisches
Bonden, eine unabhangige Temperaturregelung
fur beide Kupfer-Siegelbacken sowie einen

einstellbaren pneumatischen Druck fur die
hochintegrierte Forschung an Lithium-
Batterieverpackungen.

Mehr erfahren

Prototyping von Lithium-lonen-

Pouch-Zellen

Verpackung in
Handschuhkasten unter
Inertatmosphare

Montage von
Festkorperbatterien

Natrium-lonen- & Lithium-
Schwefel-Forschung

Qualitatskontrolle von
Batteriematerialien

Pilotproduktion im
PilotmaRBstab

Hermetische Versiegelung der Ober- und Seitenkanten von
mehrschichtigen aluminiumkaschierten Foliengehausen in
Zellmontagelinien im LabormaRstab.

Endversiegelung von vorbefillten Pouch-Zellen in feuchtigkeits-
und sauerstoffkontrollierten Argon- oder Stickstoffumgebungen.

Thermisches Bonden von fortschrittlichen Hochbarriere-Pouch-
Gehausen fir Prototypen von Festkérper- und Gel-Polymer-
Elektrolyten.

Experimentelle Zellverpackung, die prazise Verweilzeiten und

anpassbare Siegeldrucke fur neuartige Pouch-Materialien erfordert.

Destruktive und zerstoérungsfreie Prifung der Siegelintegritat,
Bewertung des SchweiBnahtbruchs und Qualifizierung von
Laminatverbindungen.

Kleinserienfertigung von Batteriezellen mit hoher Variantenvielfalt,
die einen schnellen Wechsel zwischen Ober- und Seitensiegelung
erfordert.

Liefert leckdichte Siegelungen mit gleichmaRiger Verbindungsdicke,
wodurch Elektrolytleckagen und Feuchtigkeitseintritt verhindert
werden.

Die modulare Bauweise passt in Standard-Schleusen, ohne
Ausgasungen oder Uberhitzung in den Handschuhkastenkammern
zu verursachen.

Unabhangige Temperaturregler ermdglichen eine fein abgestimmte
Warmezufuhr zum Bonden von Spezial-Barrierefolien ohne
thermische Degradation.

Schnelle Parameteranpassung ermdglicht ein zligiges Screening
alternativer Barriere-Laminate und Siegelprofile.

Stellt reproduzierbare Basis-Siegelparameter sicher, um Laminat-
Verbundfestigkeiten und Versagensschwellen genau zu bewerten.

Kein Werkzeugwechsel zwischen den Siegelstufen verkirzt die
Zykluszeiten in flexiblen Produktionsaufbauten erheblich.

Produktartikelnummer
Geratearchitektur
Siegelmodus

Material der Siegelbacken

Standardtemperatur obere Backe

Standardtemperatur untere Backe

Temperaturregelmethode

Siegel-Verweilzeit

CCo5

Geteilte Konfiguration (Unabhangige Siegelseinheit & externe Steuerstation)

Ober- & Seitensiegelung (Universalbacken, werkzeugloser Betrieb)

Massives Kupfer mit hoher Warmeleitfahigkeit

180 °C (einstellbar uber digitalen Regler)

180 °C (einstellbar Gber digitalen Regler)

Zwei unabhangige digitale PID-Regler mit PV/SV-Anzeige

Standard 2 - 3 s (einstellbar 0 - 99 s)
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Betatig hani Pneumatikzylinder mit zwei linearen Prazisionsfuhrungsbuchsen
Druckluftbedarf = 5,0 kg/cm? (= 0,5 MPa)

Kompatible Verpackungsmaterialien Aluminiumkaschierte Folie / Polymer-Pouch-Gehause
Stromversorgung AC 220V + 10% / 50 Hz

Nennleistungsaufnah 0,5 kw

Gerategewicht 35 kg
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