Solution for researching

Halbautomatische Rillmaschine Fur Zylindrische Batterien
ArtikelInummer: YZ08

Einfuhrung

Die halbautomatische Rillmaschine flr
zylindrische Batterien bietet eine prazise,
einstellbare Rilltiefe von 1,2 bis 2,0 mm fur
Stahlgehause und Aluminium-
Kondensatorgehause. Mit PLC-Touchscreen-
Steuerung, einer zuverlassigen

Produktionsleistung von 400 Stuck pro Stunde
und einer stabilen, regelbaren
Betriebsgeschwindigkeit.

Mehr erfahren

Forschung an zylindrischen
Lithiumbatterien

Montage in Batterie-Pilotlinien

Entwicklung von
Batteriegehauseprozessen

Herstellung von Aluminium-
Kondensatoren

Prototyping im Batterielabor
Akademische elektrochemische
Forschung

Qualitatsorientierte
Gehausevorbereitung

Montageumgebungen mit
Elektrolytkontakt

Rillen von zylindrischen Stahlgeh&usen fiir die Laborentwicklung von
18650, 21700 und 26650 Zellformaten.

Vorbereitung von zylindrischen Stahlgehausen wahrend der
halbautomatischen Zellfertigung im PilotmaRBstab.

Bewertung von Rilltiefe, -breite und Rotationsbedingungen bei der
Entwicklung von Formverfahren fiir zylindrische Gehause.

Formen von Rillen in Aluminium-Kondensatorgehdausen mit
Durchmessern bis zu Phi 30.

Verarbeitung verschiedener Konfigurationen zylindrischer
Batteriegehause wahrend des Prototypings und der experimentellen
Montage.

Unterstlitzung der praktischen Fertigung zylindrischer Zellen in
Universitats- und Forschungsinstitutslaboren.

Erzeugung gleichmaBiger Gehauserillen, bei denen MaBwiederholbarkeit
vor nachfolgenden Montageschritten wichtig ist.

Betrieb einer Rillstation in Batterie-Verarbeitungsbereichen, in denen
Feuchtigkeit und Elektrolytexposition relevante Faktoren sind.

Einstellbare Rillabmessungen unterstiitzen die Arbeit mit
mehreren gangigen zylindrischen GehausegroBen.

Kapazitat von 400 Stiick/Stunde erméglicht reproduzierbare
Verarbeitung ohne groRen Platzbedarf.

PLC-Einstellungen und digitale Drehzahlanzeige bieten klare,
einstellbare Prozessreferenzen.

Erweitert den Einsatzbereich des Gerats (iber
Stahlbatteriegehduse hinaus auf kompatible
Kondensatorgehause.

Kompatibilitat mit mehreren Stahlgehauseformaten hilft Laboren,
sich an wechselnde Projektanforderungen anzupassen.

Kompakte Abmessungen und einfache Touchscreen-Bedienung
passen zu kontrollierten Laborablaufen.

Verarbeitungsgenauigkeit von +/- 0,1 mm unterstiitzt stabile
Rillabmessungen.

Wasserdichte Metalltasten widerstehen Feuchtigkeit und
Elektrolytkorrosion.

Produktartikelnummer
Steuerungsmethode

Geeignete zylindrische
Stahlbatteriegehause

Geeignete Aluminium-
Kondensatorgehause

Rilltiefe
Rillbreite

Verarbeitungsgenauigkeit

YZ08

PLC-Touchscreen-Steuerung

18650, 26650, 21700 und andere zylindrische Stahlbatteriegehduse

Innerhalb Phi 30

1,2-2,0 mm, einstellbar
1,1-1,5 mm, je nach Rollenstarke

+/- 0,1 mm
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Lebensdauer der Rolle
Kapazitat
Drehzahlregelung
Steuertasten
Stromversorgung
Leistung

Druckluft
Produktabmessungen

Nettogewicht

RegelmaRige Reinigungsanforderung

Pflege bei langerer Nichtbenutzung

Inspektion der Befestigungen

Betriebssicherheit
Forminspektion

Formenschutz

NI NTENK
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Mehr als 1 Million Arbeitszyklen

Halbautomatisch 400 Stlck/Stunde

Digitalanzeige; prazise Einstellung und Anzeige der aktuellen Rotationsgeschwindigkeit
Wasserdichte Metall-Drucktasten, bestandig gegen Feuchtigkeit und Elektrolytkorrosion
220V/50Hz

140W

0,5MPa-0,7MPa

L740 x 250 x 350 mm

37 kg

Wischen Sie regelméRig Schmutz von Flihrungssaulen und anderen beweglichen Teilen; halten Sie diese sauber und geschmiert fir eine
reibungslose Bewegung

Reinigen Sie die Formmatrize und tragen Sie Ol auf, um die Formoberfléche sauber und glatt zu halten, wenn das Gerét iber einen
langeren Zeitraum nicht verwendet wird

Uberpriifen Sie regelmaRig Schrauben, Muttern, Stifte und andere Befestigungselemente, um ein Lésen zu verhindern und Probleme mit
der Dichtungsqualitat sowie Personensicherheit zu vermeiden

Legen Sie wahrend des Betriebs keine Hande in den Arbeitsbereich der Formmatrize, um Handverletzungen zu vermeiden
Uberpriifen Sie die Formmatrize regelmaRig auf Fremdkérper

Schlagen Sie nicht mit harten Gegenstanden auf den Bereich der Formmatrize
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