Solution for researching

Halbautomatische BodenschweifR- Und Rillmaschine Fur

Zylindrische Batterien
Artikelnummer: YZ11

Einfuhrung

Halbautomatische Bodenschweif3- und
Rillmaschine flr die Produktion zylindrischer
Batterien mit einstellbaren Werkzeugen,
konsistenten Abmessungen,
Produktionszahlung, Sicherheitsschutz und
effizientem Betrieb flr zuverlassige 21700-
Verarbeitung und flexible 18650-Workflow-
Integration in anspruchsvollen
Fertigungsumgebungen.

Mehr erfahren

Fuhrt das BodenschweiBen fiir zylindrische Batteriezellen vor oder parallel zur

Bodenschweilen
zylindrischer Batterien

Rillen von zylindrischen
Batteriestahlgehausen

21700-Batterieproduktion

Verarbeitung von 18650-
Zylinderzellen

Batterie-Pilotlinien

Batterie-Prozessentwicklung

Labor- und akademische
Fertigung

Gehauserillung durch. Schweistrom, Spannung, Zeit, Druck, Hub und
Intervalleinstellungen kénnen fir den erforderlichen Prozess angepasst werden.

Rillt die Offnung von zylindrischen Batteriestahlgeh&usen mit einstellbarer

Unterstitzt wiederholbare Bodenverbindungen und
kontrollierte SchweiBbedingungen.

Erzeugt konsistente Gehdusegeometrie mit
kontrolliertem Innendurchmesser und

Schneiderposition, Rillentiefe, Schulterh6he und pneumatischem Druck.

Schulterabmessungen.

Die Geratefunktion ist fiir das Bodenschweien und Rillen von 21700-Zylinderbatterien Kombiniert zwei Gehausebearbeitungsschritte in
spezifiziert. einem einzigen verbundenen Produktionsablauf.
Die Betriebsanleitung spezifiziert einheitliche 18650-Zylinderzellen als erforderliches Bietet eine definierte Anforderung an die
Eingangsmaterial fir den Maschinenbetrieb. Werkzeug- und Prozesskompatibilitét sollten  Eingangszellen fir stabile Zufiihrung und

fur die beabsichtigte Konfiguration bestatigt werden. Prozesskonsistenz.

Geeignet fur die Batterieproduktion im PilotmaRstab, bei der das Bedienpersonal die
Zellen manuell einlegt und die nachgelagerten Stationen sie automatisch transferieren

und ausgeben.

Gleicht Bedienkontrolle mit verbessertem
Materialfluss und Produktionseffizienz aus.

Manuelles Debugging und einstellbare technische Abmessungen ermdglichen es Hilft Entwicklungsteams, Prozessbedingungen zu
Benutzern, Prozesseinstellungen desselben Formats fiir unterschiedliche bewerten, ohne die komplette Maschine austauschen

Kundenanforderungen zu andern.

zu mussen.

Kann die kontrollierte Vorbereitung zylindrischer Zellen in Labor-, akademischen und

Materialforschungsumgebungen unterstiitzen, in denen Produktionszahlen und
Prozesseinstellungen Giberwacht werden mussen.

Bietet messbare Prozesseinstellungen und Zahler fir
wiederholbare Forschungsarbeiten.

Produktidentifikation
Prozesskonfiguration
Prozesskonfiguration
Prozesskonfiguration
Unterstitzter Zellprozess

Anforderung an
Eingangsmaterial

Artikelnummer

Geratetyp

Integrierte Operationen
Optionale Kaufkonfiguration

Spezifizierte Batterieanwendung

Betriebsanleitung

YZ11

Halbautomatische BodenschweiR- und Rillmaschine

Bodenschweilen zylindrischer Batterien und Rillen der Stahlgehduse6ffnung

Nur Rillmaschine oder nur Bodenschweifmaschine; Preise fir Einzelmaschinen variieren

Bodenschweifen und Rillen von 21700-Zylinderbatterien

Einheitliche 18650-Zylinderbatterien als Eingangsmaterial erforderlich
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Spezifikationsgruppe
MaBgenauigkeit
MaRgenauigkeit

MaBgenauigkeit

MaBgenauigkeit

Rilleneinstellung

Rilleneinstellung
Rilleneinstellung
Rilleneinstellung
Rilleneinstellung
Rillensteuerung
Rillensteuerung
Rillensteuerung
Rillensteuerung
SchweiReinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBuberprifung
SchweiBuberprifung
SchweiBuberprifung
SchweiBuberprifung
SchweiBuberprifung
Optionales Schweibauteil
Materialhandhabung

Materialhandhabung

Prozesseinstellung

Wartung

Sicherheit und Uberwachung

Sicherheit und Uberwachung

Sicherheit und Uberwachung

Hauptstromversorgung
Hauptstromversorgung
Elektrisches System
Pneumatisches System
Pneumatisches System
Pneumatisches System
Maschinenabmessungen

Maschinengewicht

Genauigkeit des Rilleninnendurchmessers

Schulterhéhengenauigkeit
Gesamthdhengenauigkeit
Genauigkeit der Gehausedffnung

Kompressionsabstand des oberen
Hauptkopfes

Einstellabstand des Rillenschneiders
Rillentiefe

Rillenschulterhéhe

Luftdruck fir das Rillen
Rillenzahlung
Steuerungsschnittstelle
Olanwendung

Kurzschlusstest

Spannung der Schweistromversorgung

SchweiBstrom
SchweiBzeit
SchweiBdruck
Schweihub
SchweiBintervallzeit
SchweiBleistungsprifung
Widerstandsprifung
SchweiBzahlung
Stromalarm
Zugkrafttest
Feder-Schweidruck
Lademethode

Nachgelagerte Handhabung

Anderungen bei gleichem Format

SchweiBnadel-Service
Vorrichtungspositionserkennung

Benachrichtigung bei anormalen
Zustanden

Schutzausriistung

Stromversorgung

Stromanschluss

Gerateleistung

Luftquelle

Angeschlossene Luftleitung
Abluftvolumen

Gesamtabmessungen nach Anschluss

Gerategewicht
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+0,05 mm
+0,05 mm
+0,1 mm

+0,1
Einstellbar gemaR den Anforderungen des Kunden an das Stahlgehause

Einstellbar gemaR den erforderlichen Rillenabmessungen
Einstellbar gemaR Kundenanforderungen

Einstellbar gemaR Kundenanforderungen

Einstellbar je nach Modell und Dicke des Batteriestahlgehauses
Produktionszahlfunktion vorhanden

Manuelle und automatische Debugging-Funktionen

Funktion Uber die automatische Rill-Schnittstelle vorhanden
Funktion Uber die automatische Rill-Schnittstelle vorhanden
Einstellbar

Einstellbar

Einstellbar

Einstellbar

Einstellbar

Einstellbar

Vorhanden

Vorhanden

Produktionszahlfunktion vorhanden

Vorhanden

Vorhanden

4 kg, geeignet fUr PunktschweiBen mit spitzer Nadel
Bedienpersonal legt Material an der BodenschweiB-Zufihrposition ein
Automatische Zufiihrung und Entladung nach der BodenschweiB-Ladeposition

Technische Abmessungen kdénnen fir unterschiedliche Prozessanforderungen innerhalb desselben
Batterieformats angepasst werden

Der Schweilbereich der Schweifnadel erfordert nach einer gewissen Nutzungsdauer Wartung

Automatische Erkennung, ob die Werkzeugvorrichtung in Position ist
Fehler- und Anomalie-Hinweisfunktion vorhanden

Externe Einhausung und Sicherheitslichtvorhang
Einphasig bis dreiphasig, 220 V bis 380 V, 50 Hz

32 A Stecker

4500 W

0,5 bis 0,6 MPa oder héhere trockene Luftquelle

®10 mm AuBendurchmesser x ®8 mm Innendurchmesser
0,113 L/s

Lange 2280 x Breite 850 x Hohe 1520

200 kg
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Produktionskapazitat Gesamteffizienz 20 bis 30 PPM, mit leichten Abweichungen je nach Bedienerkompetenz
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