Solution for researching

Manuelle Bestuckungsmaschine Fur Prismatische

Batteriezellen - Aluminiumgehause-Einsetzmaschine
ArtikelInummer: FX01

Einfuhrung

Die manuelle Bestiickungs- und
Aluminiumgehause-Einsetzanlage fur
prismatische Batteriezellen bietet eine

Mehr erfahren

einstellbare Positionierung, eine schonende
Handhabung der Schutzgehdause sowie eine
zuverlassige manuell unterstitzte Montage fur
Batterielabore, Pilotlinien und industrielle
Produktionsteams, die taglich wiederholbare
Zellgehause-Prozesse bendtigen.

Pilotproduktion prismatischer
Lithium-lonen-Zellen

Batterie-F&E-Zellfertigung

Zellformat-Umstellung

Aluminiumgehause-
Montageprozesse

Batterie-Prozessingenieurwesen

Kleinserien- oder
bedienergefihrte
Batteriemontage

Qualitatsprifung in der Fertigung

Unterstitzt die manuelle Bestlickung von prismatischen Batteriezellen
und Aluminiumgehdusen wahrend des Gehdusemontageprozesses in der
Pilotlinie.

Wird verwendet, wenn Forschungsteams Zellen in Aluminiumgeh&usen
montieren mussen, wahrend sie verschiedene kompatible
Zellabmessungen bewerten.

Unterstiitzt Prozesse, bei denen sich das aktive prismatische Zellformat
innerhalb des unterstiitzten MaBbereichs andert.

Positioniert das Gehause, erweitert dessen Offnung und unterstitzt das
Einsetzen der Batteriezelle in das Gehause.

Ermdglicht Ingenieuren die Bewertung von Einsetzpositionierung,
Vorrichtungseinstellungen und manuellen Abschlussverfahren wahrend
der Prozesseinrichtung.

Anwendbar, wo Gehause und Zellen manuell platziert werden und
Bediener aktiv in die Gehdusemontagesequenz eingebunden bleiben.

Unterstiitzt die Uberpriifung der geratebezogenen Ausbeute und der
operativen Zuverlassigkeit wahrend der Gehdusemontage prismatischer
Zellen.

Bietet einen definierten, einstellbaren Arbeitsplatz zur
Entwicklung und Validierung manueller Gehause-
Einsetzprozesse.

Die Anpassung der Vorrichtung unterstitzt die Arbeit Gber den
spezifizierten Dicken-, Breiten- und Héhenbereich hinweg.

Werkzeuge kdnnen angepasst werden, um Zellkompatibilitat
innerhalb des angegebenen Bereichs zu erreichen.

Integriert die Erweiterung der Gehausedéffnung und die
Transferpositionierung in denselben manuellen
Bestiickungsprozess.

Die Touchscreen-Anpassung der Transferbewegungsdaten
unterstiitzt eine kontrollierte Positionseinstellung.

Behalt die manuelle Kontrolle bei, wahrend dedizierte
Positionierungsmechanismen und Transferunterstiitzung
hinzugefiigt werden.

Veroéffentlichte Qualifizierungs- und Ausfallratenziele bieten
messbare Referenzen zur Prozessbewertung.

Standort-ldentifikator

Prozessfunktion

Produktionstakt

Gerateabmessungen gesamt

Kompatible Zelldicke

FX01 Manuelle Einsetzanlage fiir prismatische Zellen in Aluminiumgehause

Manuelles Einsetzen von prismatischen Batteriezellen in
Aluminiumgehause

>=3-5 ppm

Lange 1200 x Breite 900 x Héhe 1800

20-60 mm

Abhangig von der Bedienerkompetenz

Innerhalb des Kompatibilitatsbereichs kann die Zellkompatibilitat durch

Anpassung der Werkzeuge erreicht werden
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Kompatible Zellbreite

Kompatible Zellhéhe

Gerateausfallrate
Produktqualifizierungsrate
Bestlickungsmethode
Bestickungsort Aluminiumgehause
Bestilickungsort Batteriezelle

Handhabungsanforderung
Aluminiumgehause

Zellpositionierungsrolle

Positionierungs- und
Transfermechanismus

Vorbereitung der Gehausedffnung

Methode bei unvollstdandigem
Einsetzen

50-150 mm

100-200 mm

<=2%

>=99,95%

Manuelle Bestlickung
Positionierungsmechanismus vorhanden
Positionierungsmechanismus vorhanden

Keine Beschadigungen oder Kratzer am Aluminiumgehause
wahrend des Betriebs

Weiche Polyurethanrolle

Modulbewegungs-Positionierung

Geh&use-Saugmechanismus erweitert die Offnung des
Aluminiumgehauses vor dem Einsetzen

Manueller Gehdusepressgriff
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Innerhalb des Kompatibilitatsbereichs kann die Zellkompatibilitat durch
Anpassung der Werkzeuge erreicht werden

Innerhalb des Kompatibilitatsbereichs kann die Zellkompatibilitat durch
Anpassung der Werkzeuge erreicht werden

Ausfallrate = MTTR/(MTBF+MTTR)
Bezieht sich nur auf durch das Gerat verursachten Produktausschuss

Bediener platziert Aluminiumgeh&ause und Batteriezelle manuell

Driickt und positioniert die Batteriezelle

Position kann Gber den Touchscreen durch Einstellen der Bewegungsdaten
angepasst werden

Erleichtert das Einsetzen der Zelle in das Gehause

Bediener kann die Zelle in das Gehause driicken, um den Einsetzvorgang
abzuschlieBen, wenn die Zelle nicht vollstédndig in Position ist
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