Solution for researching

Intelligentes 2600W Ultraschall-BatterieschweifRgerat Fur 10

Bis 25 Lagen Elektrodenfahnen
Artikelnummer: DHO2

Einfuhrung

Intelligentes 2600W Ultraschall-
Batterieschweilsgerat fur 10 bis 25 Lagen
Elektrodenfahnen mit automatischer
Frequenznachfuhrung, stabiler Amplitude,
Echtzeit-Qualitatsiberwachung und langlebigen
Werkzeugen aus Schnellarbeitsstahl fur
zuverlassige, niederohmige Zellverbindungen in

modernen Batteriefertigungsumgebungen.

Mehr erfahren

Lithium-lonen-
Batteriezellenmontage

Kupferfolien-Elektrodenfahnen-
SchweiBen

Batterieforschung und -

entwicklung

Pilot-Batteriefertigungslinien

Verarbeitung geschichteter
Elektrodenfolien

Qualitatspriifung der Zellfahnen

Studien zum Verbinden
fortschrittlicher Materialien

Schweift 0,1 mm Aluminiumstreifen auf gestapelte Aluminiumfolie
wahrend der Elektrodenfahnen-Verbindungsschritte in der
Zellfertigung.

Verbindet 0,1 mm Nickelstreifen mit Kupferfolienstapeln fur die
Batterielektrodenverarbeitung.

Unterstitzt die Laborbewertung von Fahnenmaterialien, Foliendicken,
Lagenzahlen, Prozesszeit, Leistung und Energieeinstellungen.

Bietet eine Uberwachte Ultraschall-Verbindungsstation fiir die
Testproduktion und Prozessverifizierung vor dem breiteren
Fertigungseinsatz.

Verarbeitet Aluminiumfolienstapel mit bis zu 40 Lagen oder
Kupferfolienstapel mit bis zu 40 Lagen innerhalb der angegebenen
SchweiBkonfigurationen.

Erzeugt SchweiBproben fiir die visuelle Inspektion und zerstérende
Zugfestigkeitsbewertung basierend auf Material, Dicke und
Lagenanzahl.

Ermdglicht kontrollierte Ultraschall-Metallverbindungsversuche, bei
denen stabile Frequenz, Amplitude, Timing und Leistung erforderlich
sind.

Unterstitzt feste, niederohmige Verbindungen mit definierten
SchweiBpunktgroBen fiir Aluminium-Stromabnehmer-Baugruppen.

Bietet eine kontrollierte Methode fiir das Verbinden von Nickel auf
Kupferfolie mit 3 x 3 mm, 3 x 4 mm oder 3 x 8 mm Schweipunkten.

Mehrere Steuerungsmodi und Prozesswerte in Echtzeit ermdglichen
die systematische Entwicklung von SchweiBparametern.

Parametergrenzwertiiberwachung und Alarme helfen Teams,
Prozessabweichungen bei wiederholten SchweiBzyklen zu
identifizieren.

Ermdglicht das Verbinden geschichteter Folienbaugruppen bei
gleichzeitig sauberen Schweioberflachen und zuverlassiger
SchweiBpunktbildung.

Flache SchweiBoberflachen, klare SchweiBpunkte und konfigurierbare
Prozessdaten unterstiitzen eine praktische Bewertung der
SchweiBqualitat.

Automatische Frequenznachfiihrung und Amplitudenkompensation
unterstiitzen wiederholbare experimentelle Bedingungen.

Spezifikation

Modellbezeichnung
Nennleistung
Frequenz
Stromversorgung
Luftzufuhr
Steuerungsmethode

Maximaler Hub der oberen
Ultraschallelektrode

DHO02

2600W

24 kHz

220V/ 50Hz

>=0,5 MPa

CPU-Steuerung

20 mm
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SchweiBzeit

Display

Einstellbare Prozessparameter
Echtzeitanzeige
Alarmfunktionen
Start-Inspektion

Steuerungsmodi

Ausgangssteuerung

Material des SchweiRkopfes
Konstruktion des Schweikopfes
Lebensdauer des SchweiRkopfes

Material der unteren
Ultraschallelektrode

Eigenschaften der unteren Elektrode

Keramikplatte
Aluminiumstab
Aluminium-Schweikapazitat
Kupfer-SchweilRkapazitat

Unterstiitzte SchweipunktgroRen

Angegebene Schweileigenschaften

Angegebene Oberflachenqualitat

Festigkeitsbewertung

NI NTENK

Solution for researching

0,05~9 s

4,3-Zoll-Touch-Display mit Storschutz, zweisprachige Schnittstelle (Chinesisch/Englisch)

Triggerzeit, Schweilzeit, Leistung, Sekundarwellen-Verzdégerungszeit

Frequenz und SchweiBleistung

Fehlertyp-Alarm; Alarm bei Uberschreitung der konfigurierten oberen oder unteren SchweiBdatengrenzen
Automatische Selbstpriifung scannt und zeigt SchweiBsystemparameter in Echtzeit an

Zeit-, Energie-, Leistungs- und Tiefenmodi

Vollbriickengeregelter Schaltkreis; Konstantamplituden-Ausgang; automatische Frequenznachflihrung; automatische
Amplitudenkompensation

Schnellarbeitsstahl
Importierter Schnellarbeitsstahl, hohe Harte, prazisionsgeschliffenes Muster

Mehr als 100.000 Vorgange pro Seite
Ausgewahlter importierter Spezial-Werkzeugstahl

Verschleiffest, hochtemperaturbestandig, zah, hohe mechanische Steifigkeit; geringe Verformung nach Warmebehandlung
Importierte deutsche schwarze Keramikplatte

Aluminiumstab von einem US-amerikanischen Aluminiumhersteller

0,1 mm Aluminiumstreifen plus bis zu 40 Lagen Aluminiumfolie

0,1 mm Nickelstreifen plus bis zu 40 Lagen Kupferfolie

3x3mm, 3x4mm, 3x8mm

Feste SchweiBung, niedriger Innenwiderstand, keine FehlverschweiBung, keine Pulvervibration, keine Verbrennung des Separators, keine
Erhitzung des Isolierbands, keine Risse in Fahne oder Elektrodenblech

Mehr als 80 % verbleibende Metall-auf-Metall-SchweiBflache; flache Oberflache, keine Falten, keine riickseitigen Grate, klare und
vollstandige Schweipunkte

Zerstorende Zugkraftprifung gemaR Lagenanzahl, Material und Dicke moglich
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