Solution for researching

Automatische Hochtonnen-HeiBpresse Mit 100 Tonnen
Kapazitat, 10,9 Mpa Druck Und 7-Zoll-Touchscreen-Pid-

Temperatur- Und Druckregelung
ArtikelInummer: XP46
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Einfuhrung

Mehr erfahren

Hochdruck-HeiBpressen von Keramikpulvern (z. B. Aluminiumoxid, Zirkonoxid) und
gesinterten Hartlegierungspulvern (z. B. Wolframcarbid, Siliciumcarbid) zur
endkonturnahen Verdichtung. Der Prozess wird unter Vakuum oder Inertatmosphéare
mit speziell entwickelten Formen durchgefiihrt, mit prazisen Temperaturrampen um
Kornwachstum zu vermeiden.

Stapeln und Aushérten von Kohlefaser-, Aramidfaser- oder Glasfaser-Prepregs unter
hohem Druck und Temperatur fir Luft- und Raumfahrt- und Automobilkomponenten.
Die gleichmé&Rige Druckverteilung beseitigt Lufteinschliisse und gewahrleistet
konsistenten Harzfluss Gber mehrere Lagen.

Pressformen von schwer verarbeitbaren Materialien wie ultrahochmolekularem
Polyethylen (UHMWPE), Polytetrafluorethylen (PTFE) und Perfluoralkoxy (PFA), die
hohen Druck benétigen, um Schmelzfluss zu initiieren und komplexe Kavitaten zu
fullen. Die zweizonige Beheizung erlaubt kontrollierte Abkiihlung um Verzug zu
minimieren.

Prazisionslaminierung von fortschrittlichen elektronischen Substraten,
kupferkaschierten Laminaten (CCL) und mehrschichtigen Keramikkondensatoren
(MLCC) unter kontrolliertem Druck und Warme. Die parallelen Pressplatten und genaue
Druckregelung verhindern Ausrichtungsfehler und Dickenschwankungen - unerlasslich
flr hochfrequente und hochdichte Verbindungsanwendungen.

Verdichtung von Elektrodenfolien (Kathode und Anode) fiir Lithium-lonen- und
Festkorperbatterien, verbessert Energiedichte und elektrischen Kontakt. Die hohe
Tonnage und flachen Pressplatten erzeugen Elektroden mit gleichmaRiger Porositat und
Dicke, was Kapazitat und Leistungsfahigkeit der Batterie direkt beeinflusst.

Herstellung von Priifkérpern wie Zugstaben, Scheiben und Pellets aus Pulvern oder
kérnigen Materialien nach ASTM/ISO-Normen. Die programmierbaren Zyklen
garantieren wiederholbare Probendichte, unerlasslich fiir Vergleichsstudien und
Qualitatssicherung.

Erkunden Sie die automatische Hochtonnen-
HeilBpresse - eine robuste Lésung fur die
Verarbeitung fortschrittlicher Materialien mit
100 Tonnen Kapazitat und maximal 10,9 MPa
Druck, ausgestattet mit 7-Zoll-Touchscreen-PID-
Doppelregelung fir Temperatur und Druck,
geeignet fur das Formen von Keramik,
Polymeren und Verbundwerkstoffen.

Beschreibung Hauptvorteil

Erreicht ultrahohe Dichte (>99 % der Theorie) und
gleichmaBige Mikrostruktur, reduziert den Schwund nach
dem Sintern und verbessert mechanische Eigenschaften
wie Harte und Bruchzahigkeit.

Sorgt fiir hohlraumfreie Konsolidierung und optimale
Zwischenschichthaftung, was zu einem Uberlegenen
Verhaltnis von Festigkeit zu Gewicht und
Ermidungsbestandigkeit flhrt - entscheidend fiir
strukturelle Anwendungen.

Ermdglicht vollstandig geflllte, spannungsfreie Bauteile
mit ausgezeichneter Oberflachenqualitat und
MaRgenauigkeit, die fur dicke Bauteile oft die Qualitat des
Spritzgusses erreichen oder Ubertreffen.

Liefert gleichmaRige Druckverteilung Uber groRe Flachen,
entscheidend um Delamination zu vermeiden und
elektrische Zuverlassigkeit in mehrschichtigen Strukturen
sicherzustellen.

Hohe Tonnage und gleichmaBiger Druck verbessern die
GleichmaRBigkeit der Elektrodenverdichtung, steigern die
Batterieleistung und Lebensdauer und reduzieren den
Innenwiderstand.

Liefert konsistente, standardisierte Proben mit
kontrollierter Porositat, erforderlich fur reproduzierbare
Materialcharakterisierung und regulatorische Konformitat.
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Druckregelverfahren

Maximale Spannkraft

Maximaler Oberflachendruck

PressplattengrofRe
Lichte Weite
Kolbenhub
Temperaturbereich
Heizleistung

Systemcontroller

Kihlverfahren

Stromversorgung
Zertifizierung

Ungefahre Abmessungen
(BxTxH)

Ungeféhres Gewicht

PID-programmierbare automatische
Steuerung

100 t (metrische Tonnen)
=<10,9 MPa (ca. 109 bar)
300 x 300 mm

150 mm

50 mm

0-300 °C

4800 W (2 x 2400 W)

7-Zoll-Farbtouchscreen

Umlaufwasserkiihlung

Einphasenwechselstrom 220 V, 50 Hz

CE-zertifiziert

850 x 650 x 1450 mm

~800 kg
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Solution for researching

Elektrohydraulischer Antrieb, unterstitzt automatische Druckhaltung und -nachregulierung

Einstellbereich: 0-100 t
Berechnet auf Basis von 100 t (iber einer Flache von 300x300 mm

Zwei beheizte Pressplatten mit integrierten Wasserkihlkanalen

Regelgenauigkeit: +1 °C
Unabhangige zweizonige Steuerung
Anzeige von Echtzeit-Druck-/Temperaturkurven, Speicherung mehrstufiger Programme

Externer Kiihler empfohlen, um hydraulische Dichtungen zu schiitzen und Abkiihlung zu
beschleunigen

Betriebsstrom ~28 A; erfordert Leitungsschutzschalter =32 A

Erfullt europaische elektrische und mechanische Sicherheitsnormen

Variiert je nach endgltiger Konfiguration und Gegengewicht
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