Solution for researching

Vollautomatische Stanzmaschine Fur Lithium-lonen-

Batterieelektrodenfolien

Artikelnummer: MQO0S8

Einfuhrung

Mehr erfahren

Die vollautomatische Stanzmaschine fur
Lithium-lonen-Batterieelektroden integriert
Abwickeln, Ausrichten, Laschenformen, CCD-
Inspektion, Staubentfernung und Aufwickeln fur
eine prazise Hochgeschwindigkeits-Produktion
von kontinuierlich beschichteten Elektroden.

Power-Lithium-Batterie-
Elektrodenproduktion

Lithium-lonen-Zell-Elektrodenvorbereitung

Nachgelagerte Verarbeitung der
kontinuierlichen Beschichtungslinie

Elektrodenlaschen-Fertigung

Inline-Elektrodenqualitatsinspektion

Hochvolumige Elektrodenrollenumwandlung

Batteriefertigungsprozesskontrolle

Formt Laschen auf kontinuierlich beschichteten
Rollenelektrodenfolien fiir Power-Batterie-Fertigungsprozesse.

Produziert Elektrodenfolien mit Léngen von 150-500 mm,
einschlieBlich Lasche, fir nachfolgende Zellmontagevorgange.

Handhabt beschichtete Elektrodenrollen nach der kontinuierlichen
Beschichtung unter Verwendung von automatischem Abwickeln
und Korrektur vor dem Stanzen.

Erstellt geformte Elektrodenlaschen unter Einhaltung der
angegebenen Gratgrenzwerte in Langs- und Querrichtung.

Verwendet CCD-Defekterkennung und CCD-MaRprifung wahrend
der kontinuierlichen Elektrodenverarbeitung.

Verarbeitet Zufiihrrollen mit einem AuRendurchmesser von >=750
mm und einem Gewicht von <=500 kg, dann automatisches
Aufwickeln der Ausgangsrollen.

Bietet definierte Leistungsziele fir die Produktqualifizierungsrate
und die Gerateausfallrate.

Integriert Rollenhandhabung, Laschenstanzen, Inspektion
und Aufwickeln fiir einen koordinierten Produktionsablauf.

Unterstitzt kontrollierte Elektrodenabmessungen mit
spezifizierter Genauigkeit von +/-0,2 mm.

Reduziert die manuelle Rollenhandhabung innerhalb des
Elektrodenformungsprozesses.

Unterstiitzt die Kantenqualitatskontrolle mit L&dngsgraten
<=15 pym und Quergraten <=10 um.

Flgt Inspektionsfunktionen direkt in den
Produktionsworkflow ein.

Unterstitzt nachhaltige Materialverarbeitung mit einer
Produktionsgeschwindigkeit von >=35 m/min.

Unterstitzt die Produktionsplanung basierend auf einer
Gutproduktquote von >=99,5 % und einer Gerateausfallrate
von <=2 %.

Spezifikation

Produktartikelnummer

Hauptfunktion

Anwendbare Materialform

MQO08

Rollenelektrodenfolie / kontinuierlich beschichtete Elektrodenfolie

Formung von Power-Lithium-Batterieelektrodenfolien fur kontinuierliche Beschichtungsprozesse

Automatisches Abwickeln der Rollenelektrode; Elektrodenkorrektur; Laschenstanzen; CCD-Defektinspektion; Elektrodenstaubentfernung;
CCD-MaRBprifung; automatisches Elektrodenaufwickeln

Prozessfunktionen

Elektrodenfolienlange

Innendurchmesser des

150-500 mm (einschlieBlich Lasche)

Zoll
Zuflhrrollenkerns 620
AuBendurchmesser der Zufthrrolle >=750 mm
Gewicht der Zuflhrrolle <=500 kg

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com


https://de.kinteksolution.com/products/fully-automatic-lithium-ion-battery-electrode-sheet-die-cutting-machine?utm_source=pdf
mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

NI NTENK

Solution for researching

AuBendurchmesser der
Aufnahmerolle

Produktionsgeschwindigkeit der
Anlage

MaRgenauigkeit der Elektrodenfolie
Werkzeugstandzeit
Langsgrat

Quergrat
Aufwickelgenauigkeit
Gerauschpegel
Stromversorgung
Anlaufleistung
Betriebsleistung
Luftversorgung
Luftverbrauch
Gerateabmessungen
Standard-Erscheinungsfarbe
Gerategewicht
Gutproduktquote
Gerateausfallrate

Anwendbare Umgebungstemperatur

<=750 mm

>=35 m/min (Konstruktion >=45 m/min)

+/-0,2 mm

Mehr als 1 Million Zyklen pro Einsatz; mehr als 10 Nachschleifvorgange
<=15 um

<=10 pm

+/-1 mm

<=75 dB (in einer Entfernung von 1 m von der Maschine)
AC380V+/-5%, dreiphasig 50Hz

<=40 kW

<=30 kW

Druckluft 0,5-0,6 MPa

1000 I/min

Ca. 9500x2300x2700 (Hauptkdrper)

Standard Warmgrau 1C; Kundenfarbwinsche erfordern eine Farbkarte
Ca. 15000 kg

>=99,5 %

<=2%

0-50 °C
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