Solution for researching

Cnc-Nut- Und Vorversiegelungsmaschine Fur Zylindrische

Kondensatorgehause
ArtikelInummer: GC03

Einfuhrung

Diese flr die Prazisionsfertigung von
Energiespeichern entwickelte CNC-Maschine
zum Nuten und Vorversiegeln zylindrischer
Kondensatorgehause bietet servogesteuerte
Genauigkeit, starre konzentrische
Spannzangenklemmung und Uberlegene
Versiegelungskonsistenz flr anspruchsvolle
Pilot- und industrielle Produktionslinien fur
Superkondensatorzellen.

Mehr erfahren

Automatisches Gehausenuten und Vorcrimpen der
Oberkante fiir zylindrische Ultrakondensatoren der 60er-

Pilotfertigung von

Superkondensatoren .
Serie.

Montage von Hochleistungs-
Batteriezellen

F&E fiir kommerzielle Prototyping kundenspezifischer zylindrischer

Energiespeicher

Gehausegeometrien, alternativer Wandstarken und

spezieller Versiegelungsprofile.

Hochzuverlassige Hillenvorbereitung fiir
Automatisierte Vorbereitung von 9 9

Modulkomponenten ) K .
Automobilpakete integriert werden.

Hermetische Vorversiegelung und Rollnutung fir zylindrische

Kundenspezifische

Kondensatoren und Metallbehalter mit nicht
standardmaRigen Durchmessern.

9

Verarbeitung von Metallgehausen fir zylindrische Lithium-
und Hybrid-Energiespeicherzellen mit hoher Kapazitat.

Energiespeicherzellen, die in Hochleistungsnetz- und

Konsistenz der Nuttiefe im Mikrometerbereich (+0,02 mm) sorgt fur
prazisen Sitz der internen Dichtung und Elektrolytriickhaltung.

Eliminiert Gehaduseverformung und Materialverdiinnung durch sanfte,
servogesteuerte Rotationsvorschubprofile.

Schnelle Parameteranpassungen Uber HMI-Rezepte ohne mechanische
Demontage oder manuelles Unterlegen.

Hohe Konzentrizitat und strenge Rundlaufkontrolle verhindern
Montagefehler beim nachgelagerten Schweien der Pakete.

Modulare Spannzangenklemmung passt sich leicht an
kundenspezifische Hillendurchmesser an, wahrend die Standard-
Automatisierungskinematik erhalten bleibt.

MaRgenauigkeit Genauigkeit der versiegelten Gehausehdhe
Genauigkeit der Nuthohe

Genauigkeit der Nuttiefe
Betriebsleistung Durchsatz / Kapazitat

Verfligbarkeit der Anlage (Uptime)
Lebensdauer von Werkzeugen und Formen
Verarbeitungskompatibilitat Standard-Gehausekompatibilitat

Optionen flr kundenspezifische Durchmesser

Nutmethode

Klemmmechanismus

+0,05 mm

+0,05 mm

+0,02 mm

= 3 Stk./min

98 %

= 5.000.000 Zyklen

Zylindrische Batterie- und Superkondensatorhtillen der 60er-Serie
Vollstandig anpassbare Werkzeuge auf Anfrage erhaltlich
Rotationsformung mit Formrollen

Automatische pneumatische Hillsenspannzange
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Versorg

Physikalisch & Umwelt

Antriebsmechanismus
Steuerungsarchitektur
Eingangsstromversorgung
Nennleistungsaufnahme
Betriebsluftdruck
Druckluftverbrauch
Maschinenabmessungen (L x B x H)
Nettogewicht der Anlage
Anforderung an die Bodenbelastung
Betriebsumgebungstemperatur
Relative Luftfeuchtigkeit der Umgebung

Logistik / Aufzugstransport-Hdlle

NI NTENK

Solution for researching

Doppel-Servomotor & Prazisions-Kugelgewindetrieb
Integrierte SPS mit Touchscreen-HMI

220V AC, 50 Hz, einphasig

2,5 kW

0,5 bis 0,7 MPa (einstellbar, trockene Druckluft)
0,2 m3/min

1100 mm x 900 mm x 1700 mm

800 kg

> 800 kg/m?

15°C bis 30°C

30 % bis 80 % RH (nicht kondensierend)

Bodenfreiheit < 1,9 m; Aufzug min:B1,1mxH1,8mxT1,3m
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