Solution for researching

Cnc-Nut- Und Vorversiegelungsmaschine Fur

Superkondensator-Gehause
Artikelnummer: CX10

Einfuhrung

Die prazise CNC-Nut- und
Vorversiegelungsanlage fur Superkondensator-
Gehause bietet servogesteuerte Formgebung,
stabile konzentrische Einspannung,
programmierbare Abmessungen und hohe
Verfugbarkeit fur eine konsistente Rollnut- und
Bordelversiegelungsproduktion in
anspruchsvollen Fertigungsumgebungen mit
zuverlassigen Werkzeugen und kontrollierter
Bewegungsleistung.

Mehr erfahren

Formt die erforderliche Rollnut in Superkondensator-Gehausen der
GroRe 60 vor den abschlieBenden Versiegelungsschritten.

Superkondensator-Gehausenuten

Superkondensator-

Vorversiegelung nach dem Nuten.

Unterstitzt die Gehdusevorbereitungsschritte fur zylindrische
Superkondensatorprodukte innerhalb eines Energiespeicher-

Montage zylindrischer

Energiespeicher
giesp Produktionsprozesses.

Hochvolumen-
Kondensatorproduktion

Wiederholt Nut- und Vorversiegelungszyklen fir die
produktionsorientierte Fertigung.

Kundenspezifische Bertiicksichtigt andere Produktspezifikationen jenseits des
Superkondensator- angegebenen Langenbereichs von H50 bis H204 mm durch
Gehauseformate Anpassung.

Automatisierte Kondensator-

Fertigungszellen automatisierten Linie sein kann.

Erzeugt die gebordelte Versiegelungskante an Kondensatorprodukten

Bietet eine kontrollierte Nut- und Versiegelungsstation, die Teil einer

Servogesteuerter Vorschub unterstitzt eine Nuttiefengenauigkeit
von LA: £0,02 mm.

Kontrollierter Ubergang von schneller Annéherung zu langsamer
Randformung unterstitzt die allméahliche Bildung der
Versiegelungskante.

Konzentrische Hilseneinspannung halt die Komponente wahrend
der rotierenden Werkzeugoperationen stabil.

Nennkapazitat von =3 Stlick und eine Betriebsrate von 98 %
unterstitzen die Produktionskontinuitat.

HMI-basierte Abmessungseinstellung erméglicht prazise Anpassung
an erforderliche Prozessdaten.

SPS-Steuerung und schnittstellenbasierte Parameteranzeige
erleichtern den automatisierungsorientierten Betrieb.

Standort-Identifikator CX11

Anwendbares Produkt Batterie-Superkondensator Groe 60
Anwendbare Produktléange H50[] 204 mm
Andere Produktspezifikationen Anpassbar
Verfahrensmethode Formrollen-Nutverfahren
Werkstlickeinspannung
Spindelbewegung

Nutwerkzeugbewegung Servomotorgetriebener Vorschub

Automatischer Hilsenspannring; konzentrische Kondensatorfixierung

Motorgetriebene Hilsenhauptspindel mit gleichmaBiger Rotation
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Versiegelungswerkzeugbewegung
Antriebsmethode Nuten/Versiegeln
Versiegelungsbewegungssequenz
Werkzeugvorschubfiihrung
Steuerungssystem
Sicherheitsschutz

Kondensatorhéhe nach Versiegelung
Nut-Héhengenauigkeit
Nut-Tiefengenauigkeit

Nutbreite

Lebensdauer von Werkzeugen und Formen
Kapazitat

Betriebsrate

Luftzufuhr

Luftverbrauch

Anforderung an Druckluft
Stromversorgung

Leistung

Gesamtabmessungen

Nettogewicht

Bruttogewicht

Arbeitstemperatur
Arbeitsfeuchtigkeit

Anforderung an Bodenhandhabung
Anforderung an Aufzug (Obergeschoss)

Logistikanforderung fur Installation

NI NTENK
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Servomotorgetriebene, nach unten rotierende Versiegelungsformung
Servomotor-Schraubantrieb

Schneller Werkzeugvorschub gefolgt von langsamer, allmahlicher Randformung an der Versiegelungskante
Hochprazise Linearfihrungsgruppe

SPS-Steuerung mit Mensch-Maschine-Schnittstellenanzeige
Intelligentes externes Schutzgehause

HA: £0,05 mm

LB: £0,05 mm

LA: £0,02 mm

L: 1,4 mm (optional)

Mehr als 5 Millionen Zyklen bei normalem Gebrauch

=3 Stlick

98 %

0,5~0,7 MPa einstellbar

0,2 m3/min

Getrocknete Druckluft bei 0,5[] 0,7 MPa Druck

Einphasig 220 V/50 Hz

2,5 Kw

L1100 mm * B 640 mm * 1700 mm

350 kg

400 kg

150 30 °C

300 80 % Rh

Handhabungshéhe gréRer als 1,8 m

Aufzugsbreite 1 m, Héhe 1,8 m und Tiefe 1,3 m oder mehr

Bestatigen Sie den Transportweg und die Installationsmethode von auBerhalb des Werks bis zur Werkstatt vor der Lieferung
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