Solution for researching

Automatische Beheizte Hydraulikpresse 75T, 500X500Mm
Platten, Programmierbare Temperatur- Und Druckrampe,

Wasserkuhlung
Artikelnummer: XP60

Einfuhrung

Ideal flr Labor- und Pilotanwendungen: Diese
75-Tonnen automatische Heizpresse verfligt
Uber groRe 500x500mm Platten, duale
unabhangige PID-Temperaturregelung mit
programmierbaren Rampen, Closed-Loop-
Druckprofilierung und integrierte
WasserkUhlkanale fur schnelle AbkUhlung.

Fordern Sie noch heute ein Angebot an.

Mehr erfahren

Formung von Kohlefaser-
Verbundwerkstoffen

Mehrschichtleiterplatten- & CCL-
Lamination

Pressen von
Festkoérperbatterieelektrolyten und
Elektroden

Herstellung von Brennstoffzellen-
MEAs

Halbleiterwafer-Bonding

Herstellung von Polymerfolien und -
platten

Probenvorbereitung fiir
Verbundwerkstoffprifungen

F&E fur pharmazeutische
Tablettenkompression

Hochtemperatur- und Hochdruckkonsolidierung von kohlefaser- oder
glasfaserverstarkten thermoplastischen oder duroplastischen Prepregs zu
leichten Strukturplatten, Blechen oder Bauteilen fir Luft- und Raumfahrt,
Automobilbau und Sportartikel.

Préazises Heifpressen von mehrschichtigen Leiterplatten, kupferkaschierten
Laminaten und flexiblen Schaltungen mit mehrstufigen Temperatur- und
Druckprofilen, um eine zuverlassige Zwischenschichthaftung zu erreichen.

HeiBpressen von keramischen oder polymeren
Festkorperelektrolytschichten und Verbundelektroden, um eine hohe
Dichte und innigen Grenzflachenkontakt fiir Festkdrperbatterien zu
erreichen.

Herstellung von Membranelektrodeneinheiten (MEAs) durch Bonden von
katalytisch beschichteten Membranen mit Gasdiffusionsschichten unter
kontrollierter Warme und Druck fiir PEM-Brennstoffzellen.

Thermokompressionsbonding von Halbleiterwafern oder
Bauelementsubstraten fir MEMS, Sensoren, 3D-Integration und
fortschrittliche Verpackung, haufig mit Anforderung an prazise Ausrichtung
der thermischen Ausdehnung.

Pressformen und Glatten von thermoplastischen Folien, Platten oder
Laminaten fir die Probenvorbereitung oder Kleinproduktion von optischen
Folien, Verpackungsmaterialien oder Forschungsproben.

Herstellung von genormten Priifkdrpern aus Verbundlaminaten oder
Klebeverbindungen nach ASTM/ISO-Methoden, die wiederholbare
Probenqualitat fiir mechanische Priifungen gewahrleisten.

Kleinserien-HeiBkompression von pharmazeutischen Pulvern zu Tabletten
mit beheizten Gesenken, um Formulierungen zu bewerten, die thermische
Aktivierung erfordern oder schnell zerfallende Tabletten herzustellen.

GleichmaRiger Druck und Temperatur tUber die gesamte
500500 mm Flache beseitigt Hohlraume und gewahrleistet
eine gleichmaRige Faserbenetzung und mechanische
Eigenschaften.

Programmierbare Rampensteuerung minimiert
Thermoschocks und verhindert Delamination, Verzug und
Harzaustritt - fir hochzuverlassige Leiterplatten.

Closed-Loop-Druckprofilierung und gleichméaRige Heizung
sorgen fir dichte, defektfreie Elektrolytbander mit
verbesserter lonenleitfahigkeit und mechanischer Integritat.

Feine Kraftsteuerung und prazise
TemperaturgleichmaBigkeit verhindern Membranschaden
und sorgen gleichzeitig fir eine optimale
Katalysatorschichthaftung und Leistung.

Programmierbare Rampen und *1 °C Temperaturstabilitat
Uber die Platte minimieren Spannungen durch thermische
Fehlanpassung und gewahrleisten eine gleichmaRige
Bondqualitat.

Hochdruckféahigkeit und schnelle Wasserkihlung
ermdglichen kurze Zykluszeiten und erzeugen flache,
spannungsfreie Folien mit kontrollierter Dicke.

Automatisierte, programmierbare Zyklen liefern
gleichmaRige Probenvorbereitungen, reduzieren Variabilitat
und verbessern die Zuverlassigkeit von Messdaten.

Programmierbare Druck- und Temperaturprofile mit
schneller Abkihlung ermdéglichen eine prézise Kontrolle tiber
Tablettenharte, Porositat und Auflésungseigenschaften.

Modell
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Spezifikation

Maximaldruck
Druckregelung
Plattenarbeitstemperatur
Heizungsregelung
PlattengroBe
Platten6ffnung
Heizleistung
Kahlverfahren
Stromversorgung
Gerateabmessungen

Nettogewicht
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Solution for researching

75 Tonnen (750 kN) - Automatisches Hydrauliksystem

Programmierbar mit Rampe (automatisch im Closed-Loop-Betrieb)

0-300°C

Unabhangige Plattenheizung, programmierbare PID-Steuerung mit Rampe; unterstitzt mehrstufige Temperaturprofile
500 x 500 mm

100 mm

ca. 10 kW (Hochleistungs-Zweizonenheizung)

Umlaufwasserkihlung (erfordert externen Kiihler)

AC 380V/50Hz oder AC 208V/240V/480V 3-Phasen 60Hz (auf Wunsch kundenspezifisch fiir den US-Markt angepasst)
ca. 680 x 680 x 1280 mm (vertikale industrielle Hochsteifigkeitsrahmen)

ca. 1130 kg (schweres Gerat, professionelles Entladen mit Gabelstapler erforderlich)
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