Solution for researching

100L Planeten-Dispersions-Vakuummischer Mit Freitragendem

Hubbehalter Fur Batterieschlamme
ArtikelInummer: JL10

Vorbereitung von Lithium-lonen-
Batterieschlammen

Batteriematerialforschung

Elektrodenformulierungen mit
hohem Feststoffgehalt

Leitfahige Pasten und funktionelle
Schlammverarbeitung

Pulvermetallurgie und
fortschrittliche Materialien

Prozesstransfer im PilotmaRstab

Einfuhrung

Mehr erfahren

Mischt Batteriepulte und fliissige Komponenten zu Elektrodenschlamm fiir die
Kathoden- oder Anodenentwicklung und Produktionsprozesse.

Verarbeitet experimentelle Kombinationen aus Aktivmaterialien, Leitmitteln,
Bindemitteln und Lésungsmitteln wahrend der Labor- oder Pilotentwicklung.

Handhabt dicke Mischungen, bei denen herkdmmliche Mischer mit geringer
Scherung Schwierigkeiten haben kénnten, Pulver zu benetzen oder eine
konsistente Zirkulation aufrechtzuerhalten.

Dispergiert feine Pulver in flissige Trager fur leitfahige, elektronische oder
funktionelle Materialformulierungen.

Kombiniert Pulver und Flissigkeiten fiir Forschung oder Prozessentwicklung mit
Keramik, Metallpulvern und technischen Verbundwerkstoffen.

Uberbriickt Laborformulierungsarbeiten und die Fertigung im gréReren MaRstab
durch ein effektives Arbeitsvolumen von 45 bis 100 L.

100L Planeten-Dispersions-Vakuummischer mit
freitragendem Hubbehalter, dualer
PlanetenrUhrtechnik, vier Dispergierscheiben,
45-100L Arbeitsvolumen und Verarbeitung von
hochviskosen Batterieschlammen bis zu
1.200.000 cP mit Mantel-Temperaturregelung,
medienberuhrten Teilen aus Edelstahl und
mobilem Entleerungsdesign.

Unterstitzt eine gleichmaBige Formulierungsqualitat bei
hochviskosen Chargen.

Bietet einstellbare Ruhr- und Dispergierbedingungen zur
Optimierung der Formulierung.

Liefert intensive mechanische Einwirkung fur
anspruchsvolle Rheologie.

Hochgeschwindigkeits-Zahnscheiben helfen,
Agglomeration zu reduzieren und die
DispergiergleichmaBigkeit zu verbessern.

Breite Prozessflexibilitat unterstiitzt verschiedene
Materialsysteme und Viskositatsniveaus.

Ermdglicht reprasentativere Chargentests vor der
Implementierung im ProduktionsmaRstab.

Produktidentifikation Modell
Produktkonfiguration Anlagentyp

Anwendbare Materialien Prozessumfang

JL10

Prozessfahigkeit Anwendbare Viskositat =<1.200.000 cP

Untere
Behalterbaugruppe

Untere

Konzipiertes Gesamtvolumen 140 L

« Effektives Volumen 45-100 L
Behalterbaugruppe
Unte"re Behalterinnendurchmesser 596 mm
Behalterbaugruppe
Untere Behalterinnentiefe 500 mm

Behalterbaugruppe

100L Planeten-Dispersions-Vakuummischer mit freitragendem Hubbehélter

Mischen und Dispergieren von Pulvern und Flussigkeiten flr gangige Batterieschlamme
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Behaltermaterial

Temperaturregelmantel

Anschluss Temperaturregelmantel

Manteldruckklasse

Mantelzirkulationssystem

Empfohlene
Manteleinlasswassertemperatur

Empfohlene Kiihiwasserdurchflussrate

Entleerungsanordnung

Konzipierte Umgebungstemperatur

Mobilitat

Arbeitsfrequenz

Mischleistung
Rihrblattgeschwindigkeit
Planetenbox-Geschwindigkeit
Rihrblattdurchmesser
Rihrblattstil

Rihrblattmaterial
Rihrblatt-Umfangsgeschwindigkeit
Anzahl der Rihrblatter

Abstand Blatt-zu-Blatt

Abstand Blatt-zu-Behalterwand
Abstand Blatt-zu-Behalterboden
Arbeitsfrequenz

Dispergierleistung
Dispergiergeschwindigkeit
Dispergierscheibendurchmesser
Dispergierscheibenstil
Dispergierscheibenmaterial
Dispergier-Umfangsgeschwindigkeit
Anzahl der Dispergierscheiben

Anzahl der Dispergierwellen
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Edelstahl 304 an materialberiihrten Teilen

Einwandiger Mantel an der Behalterwand zum Kiihlen oder Heizen; einwandiger Mantel am Behalterboden
zum Kihlen oder Heizen

G3/4 Zoll, geliefert mit Schnellverschluss-Verschraubungen

=0,4 MPa

Kundenseitig bereitgestellt

=8°C

>40 L/min

Ein bodenseitiges G1-1/2 Zoll dreiteiliges Entleerungskugelhahnventil, geliefert mit 2 Zoll Standard-ISO-
Schnellverschluss

-10[] +120°C

Mobiles Design auf Rollen

5-50 Hz

11 kw

5-52 U/min

3-30 U/min

338 mm

Helikal verdrehter Typ mit variablem Querschnitt und 90°-Helixlinie
Edelstahl 304

0,09-0,9 m/s

7 +x1mm
5+1mm
4+1mm

5-65 Hz

15 kw
275-3.575 U/min
125 mm
Gezahnt
Edelstahl 304
1,8-23 m/s
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