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KINTEK SOLUTION

UNTERNEHM ENSPROFIL
>>> Uber uns

KINTEK Solution ist ein technologiegetriebener Innovator, der sich auf umfassende
Laborausristung fur die Batterie-Forschung und -Entwicklung sowie die Forschung an
fortschrittlichen Materialien spezialisiert hat. Unser Portfolio umfasst den gesamten
Prozess der Zellfertigung - vom Mischen, Beschichten und prazisen Pressen
(automatisch, beheizt, isostatisch) bis hin zur Zellmontage und Prifung. Unsere
Systeme sind auch fur die Keramik- und Pulvermetallurgie unverzichtbar und legen den
Schwerpunkt auf Prazision, Sicherheit und Wiederholbarkeit. Dadurch ermaglichen sie

Forschern und Industrielaboren, bahnbrechende Ergebnisse zu erzielen.
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Halbautomatische Rillmaschine Fur Zylindrische Batterien
ArtikelInummer: YZ08

Einfuhrung

Die halbautomatische Rillmaschine flr
zylindrische Batterien bietet eine prazise,
einstellbare Rilltiefe von 1,2 bis 2,0 mm fur
Stahlgehause und Aluminium-
Kondensatorgehause. Mit PLC-Touchscreen-
Steuerung, einer zuverlassigen

Produktionsleistung von 400 Stuck pro Stunde
und einer stabilen, regelbaren
Betriebsgeschwindigkeit.

Mehr erfahren

Forschung an zylindrischen
Lithiumbatterien

Montage in Batterie-Pilotlinien

Entwicklung von
Batteriegehauseprozessen

Herstellung von Aluminium-
Kondensatoren

Prototyping im Batterielabor
Akademische elektrochemische
Forschung

Qualitatsorientierte
Gehausevorbereitung

Montageumgebungen mit
Elektrolytkontakt

Rillen von zylindrischen Stahlgeh&usen fiir die Laborentwicklung von
18650, 21700 und 26650 Zellformaten.

Vorbereitung von zylindrischen Stahlgehausen wahrend der
halbautomatischen Zellfertigung im PilotmaRBstab.

Bewertung von Rilltiefe, -breite und Rotationsbedingungen bei der
Entwicklung von Formverfahren fiir zylindrische Gehause.

Formen von Rillen in Aluminium-Kondensatorgehdausen mit
Durchmessern bis zu Phi 30.

Verarbeitung verschiedener Konfigurationen zylindrischer
Batteriegehause wahrend des Prototypings und der experimentellen
Montage.

Unterstlitzung der praktischen Fertigung zylindrischer Zellen in
Universitats- und Forschungsinstitutslaboren.

Erzeugung gleichmaBiger Gehauserillen, bei denen MaBwiederholbarkeit
vor nachfolgenden Montageschritten wichtig ist.

Betrieb einer Rillstation in Batterie-Verarbeitungsbereichen, in denen
Feuchtigkeit und Elektrolytexposition relevante Faktoren sind.

Einstellbare Rillabmessungen unterstiitzen die Arbeit mit
mehreren gangigen zylindrischen GehausegroBen.

Kapazitat von 400 Stiick/Stunde erméglicht reproduzierbare
Verarbeitung ohne groRen Platzbedarf.

PLC-Einstellungen und digitale Drehzahlanzeige bieten klare,
einstellbare Prozessreferenzen.

Erweitert den Einsatzbereich des Gerats (iber
Stahlbatteriegehduse hinaus auf kompatible
Kondensatorgehause.

Kompatibilitat mit mehreren Stahlgehauseformaten hilft Laboren,
sich an wechselnde Projektanforderungen anzupassen.

Kompakte Abmessungen und einfache Touchscreen-Bedienung
passen zu kontrollierten Laborablaufen.

Verarbeitungsgenauigkeit von +/- 0,1 mm unterstiitzt stabile
Rillabmessungen.

Wasserdichte Metalltasten widerstehen Feuchtigkeit und
Elektrolytkorrosion.

Produktartikelnummer
Steuerungsmethode

Geeignete zylindrische
Stahlbatteriegehause

Geeignete Aluminium-
Kondensatorgehause

Rilltiefe
Rillbreite

Verarbeitungsgenauigkeit

YZ08

PLC-Touchscreen-Steuerung

18650, 26650, 21700 und andere zylindrische Stahlbatteriegehduse

Innerhalb Phi 30

1,2-2,0 mm, einstellbar
1,1-1,5 mm, je nach Rollenstarke

+/- 0,1 mm
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Lebensdauer der Rolle
Kapazitat
Drehzahlregelung
Steuertasten
Stromversorgung
Leistung

Druckluft
Produktabmessungen

Nettogewicht

RegelmaRige Reinigungsanforderung

Pflege bei langerer Nichtbenutzung

Inspektion der Befestigungen

Betriebssicherheit
Forminspektion

Formenschutz
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Mehr als 1 Million Arbeitszyklen

Halbautomatisch 400 Stlck/Stunde

Digitalanzeige; prazise Einstellung und Anzeige der aktuellen Rotationsgeschwindigkeit
Wasserdichte Metall-Drucktasten, bestandig gegen Feuchtigkeit und Elektrolytkorrosion
220V/50Hz

140W

0,5MPa-0,7MPa

L740 x 250 x 350 mm

37 kg

Wischen Sie regelméRig Schmutz von Flihrungssaulen und anderen beweglichen Teilen; halten Sie diese sauber und geschmiert fir eine
reibungslose Bewegung

Reinigen Sie die Formmatrize und tragen Sie Ol auf, um die Formoberfléche sauber und glatt zu halten, wenn das Gerét iber einen
langeren Zeitraum nicht verwendet wird

Uberpriifen Sie regelmaRig Schrauben, Muttern, Stifte und andere Befestigungselemente, um ein Lésen zu verhindern und Probleme mit
der Dichtungsqualitat sowie Personensicherheit zu vermeiden

Legen Sie wahrend des Betriebs keine Hande in den Arbeitsbereich der Formmatrize, um Handverletzungen zu vermeiden
Uberpriifen Sie die Formmatrize regelmaRig auf Fremdkérper

Schlagen Sie nicht mit harten Gegenstanden auf den Bereich der Formmatrize
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Integrierte Maschine Fur Elektrolyt-Vakuumbefillung Und -

Einweichung

Artikelnummer: YZ13

Einfuhrung

Die integrierte Elektrolyt-Vakuumbeftllungs-
und Einweichmaschine bietet eine
Dosiergenauigkeit von £0,5 % fur zylindrische,
Knopf- und Pouch-Batteriezellen. Sie kombiniert
programmierbares Vakuum, Inertgasbeflllung
und kontrollierte Ruhezeiten, um die Konsistenz
der Elektrolytaufnahme in fortschrittlichen

Batterieherstellungs- und
Laborforschungsprozessen zu verbessern.

Mehr erfahren

Entwicklung zylindrischer
Lithium-lonen-Zellen

Knopfzellenforschung

Elektrolytvorbereitung fr
Pouch-Zellen

Beflllvorgange fir
Batteriekondensatoren

Screening von
Elektrolytformulierungen

Batterie-Prototyping in der
Glovebox

Pilotverarbeitung im
Trockenraum

Zellprozessoptimierung

Befullt unterstitzte zylindrische Zellformate wahrend der Batterie-F&E,
Pilotversuche und kontrollierte Probenvorbereitung.

Unterstitzt Elektrolytbeflllungs- und Einweichablaufe fir Knopfzellenproben,
die bei der Elektroden-, Separator- und Elektrolytbewertung verwendet
werden.

Gibt Elektrolyt in Pouch-Zellen in einem Trockenraum- oder Glovebox-
Workflow ab; Pouch-Zellen durchlaufen keine Vakuumextraktion.

FUhrt Elektrolytinjektion und statische Ruhephasen fiir Prozesse im
Zusammenhang mit Batteriekondensatoren durch, die eine kontrollierte
Dosierung erfordern.

Bereitet Zellen unter Verwendung unterschiedlicher Elektrolytmengen,
Dosiergeschwindigkeiten und Ruhezeiten wahrend Formulierungsstudien
vor.

Ermdglicht die Elektrolytbefiillung in einer inerten kontrollierten Umgebung
far Entwicklungsarbeiten, die einen Glovebox-Betrieb erfordern.

Unterstiitzt wiederholbare Elektrolytabgabe und -einweichung in
Trockenraum-Batteriemontagebereichen.

Bewertet den Einfluss von Vakuumgrad, Fillmenge, Dosiergeschwindigkeit
und Ruhezeit unter Druck auf die Probenvorbereitung.

Spezifikation Wert

Standort-Identifikator

Anwendbare Zelltypen

Vakuumbetrieb fiir Pouch-Zellen

Kernfunktionen

Befiillungsumgebung

YZ13

Verarbeitet bis zu 35 spezifizierte zylindrische Zellen in einem
Ladezyklus mit einstellbaren Dosier- und Ruheeinstellungen.

+0,5 % Flllgenauigkeit unterstiitzt konsistentere
Elektrolytmengen bei vergleichenden Testzellen.

Bietet kontrollierte Befiillungskapazitat fir die Pouch-
Zellverarbeitung unter Einhaltung der spezifizierten Nicht-
Vakuum-Methode.

Integriert zwei Prozessstufen in einem System, um die
Handhabung zu vereinfachen und den Bediener-Workflow zu
standardisieren.

Einstellbare Prozessvariablen ermdglichen es Teams, die
Beflllungssequenz an definierte experimentelle Bedingungen
anzupassen.

Vakuum- oder Inertgas-Beflillungsfahigkeit bietet Flexibilitat
fur die Prozessintegration unter kontrollierter Atmosphare.

SPS- und Touchscreen-Steuerungen bieten programmierbare,
wiederholbare Prozesseinstellungen fiir den Routinebetrieb.

FUhrt wichtige einstellbare Variablen in einer einzigen
automatisierten Station fir strukturierte Prozessstudien
zusammen.

Zylindrische Batteriekondensatorzellen, Knopfzellen und Pouch-Zellen

Pouch-Zellen durchlaufen keine Vakuumextraktion
Elektrolytbeflllung und Einweichung/Ruhephase

Vakuum- oder Inertgasumgebung
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Prozesssequenz

Einstellbare Parameter

Flllprazision

Basis der Fullprazision

Angegebener Fullmengenbereich
Technischer Kapazitatsbereich
Elektrolytflllmenge pro Zelle
Dosier-/Ausgabegeschwindigkeit
Zylindrische Zellen pro Zyklus
Unterstitztes zylindrisches Format 1
Unterstitztes zylindrisches Format 2
Unterstitztes zylindrisches Format 3
Unterstitztes zylindrisches Format 4
Unterstiitztes zylindrisches Format 5
Unterstitztes zylindrisches Format 6
Materialien fir kritische Teile

Ein- und Ausgangsanschluss
Steuerungssystem

Automatisierung

Installationsort
Umgebungstemperaturanforderung
Stromversorgungsanforderung
Konfigurierte Stromversorgung
Druckluftanforderung
Druckgasanforderung fir Glovebox
Vakuumquellenanforderung
Abmessungen Hauptmaschine
Abmessungen Steuerbox

Gewicht

NI NTENK
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Vakuumenxtraktion vor Elektrolytbefillung, gefolgt von Ruhephase
Flllgeschwindigkeit, Fillmenge, Vakuumgrad, Ruhezeit unter Druck
+0,5%

Prazision nach Abgabe des Elektrolyten in die Zelle

0,2 ml - 200 ml
0,2 ml - 100 ml
0,29g-100g

0,1-20 ml/s, einstellbar

35

13 mm AD x 27 mm H

16 mm AD x 37 mm H

18 mm AD x 27 mm H

22 mm AD x 44 mm H

30 mm AD x 50 mm H

35 mm AD x 82 mm H

Korrosionsbestandiger Edelstahl 304 und 316

Chemikalienbestandige flexible Schlauche

SPS- und Touchscreen-Bedienung

Hoher Grad an automatisierter Programmierung mit flexiblen Parametern
Glovebox oder Trockenraum

Bestimmt durch die Fabrikumgebung des Kunden

220V, 50 Hz; Spannungsschwankungsbereich: +10 % bis -10 %
AC220V/50Hz/1KW

Getrocknete, gefilterte und druckgeregelte Luft; Ausgangsdruck gréRer als 4,0 kg/cm?
Das verwendete Gas muss mit dem Gas in der Glovebox Ubereinstimmen
Vakuumpumpe 2 Liter/Sekunde, -98 KPa oder héher; oder Leitungsvakuum (-98 KPa oder héher)
L 900 mm x B 450 mm x H 640 mm

L 450 mm x B 420 mm x H 255 mm

180 kg
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Automatisches 5-Achsen-Doppelseiten-

ServopunktschweiRgerat
Artikelnummer: YZ06

R Einfihrung

Mehr erfahren

Solution for researching

Das automatische 5-Achsen-Doppelseiten-
Servopunktschweillgerat bietet Uberwachtes
HochgeschwindigkeitsschweiRen flur Lithium-
Akkupacks mit programmierbaren Punkt-Arrays
und Grafikimport. Es unterstutzt 18650-, 21700-
, 26650- und 32650-Zellen sowie eine
konfigurierbare Transistorleistung von 5000 A,
6000 A oder 8000 A.

Produktion zylindrischer Lithium-
Akkupacks

21700-Batteriemodulmontage

Fertigung von Hochleistungs-
Akkupacks

SchweiBen von reinem
Nickelstreifen

SchweiBen von vernickelten
Stahlstreifen

Pilotlinien fir Akkupacks

Batterie-F&E und
Prozessentwicklung

Automatisierte Zellverbindungs-
Arbeitsstationen

Automatisches Schweilen von Nickel-Verbindungsstreifen tber 18650-Zellen-
Arrays, die in Standard-Akkupack-Baugruppen verwendet werden.

Erstellt programmierte Punktschweifmuster fiir 21700-Zylinderzellen-
Modullayouts mittels Punkt-, Array- oder importierter Grafikprogrammierung.

Verarbeitet 26650- und 32650-Zylinderzellen, die in Akkupack-Konfigurationen
mit groBeren Formaten verwendet werden.

Fihrt FlachschweiBen von 0,15 bis 0,2 mm reinem Nickelstreifen innerhalb des
spezifizierten Prozessbereichs durch.

Flhrt FlachschweiBen von 0,15 bis 0,2 mm vernickeltem Stahlstreifen und
BuckelschweiRen von 0,3 mm vernickeltem Stahlstreifen durch.

Speichert bis zu 99 Programmdatengruppen fir wiederholte Testaufbauten,
Produktanderungen und mehrere Packkonfigurationen.

Verwendet programmierbare Schweifpositionen, Stromiiberwachung und
Alarm-Feedback zur Bewertung von Schweivorgangen an Zylinderzellen-
Baugruppen.

Integriert kontrollierte Bewegung, einstellbaren Kopfdruck und wassergekiihlte
Schweilhardware fir wiederkehrende Produktionsaufgaben.

Unterstiitzt bis zu 360 Standard-18650-Zellen in einer
Ladeanordnung fir eine effiziente Packverarbeitung.

Ermoglicht wiederholbare Positionierung fir strukturierte
Verbindungsmuster.

Erweitert die automatisierte SchweiBfahigkeit tber ein
einzelnes zylindrisches Zellformat hinaus.

Bietet eine definierte Prozessfahigkeit fur gangige
Batterie-Verbindungsmaterialien.

Unterstitzt sowohl Flach- als auch
Buckelschweiverfahren fir spezifizierte
Streifenbedingungen.

Reduziert die Einrichtungszeit beim Wechsel zwischen
etablierten Schweiprogrammen.

Gibt Entwicklungsteams direkte Prozesssichtbarkeit
wahrend Schweiversuchen.

Kombiniert Positionierungs-, Schwei3-, Kiihl- und
Uberwachungsfunktionen in einer Gerateplattform.

Produktartikelnummer
Geratestromversorgung
Gesamtabmessungen
Gerategewicht
Transistor-Netzteiloptionen
Transistor-Netzteil-Ausgang

8000A Transistor-Netzteilkapazitat

Z-Achsen-Verfahrweg

YZ06

220V+10%/50Hz+10%

1500mm (L) x 900mm (B) x 1800mm (H)

400KG

5000A / 6000A / 8000A

5000A, 6000A und 8000A Einwellenausgang; 5000A Polaritatsumschaltung ist Doppelwellenausgang

Geeignet fur Nickelstreifenschweien unter 0,25 mm

350mm
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Spezifikation

Y-Achsen-Verfahrweg

PunktschweiBgeschwindigkeit

Maximale Motorlbertragungsgeschwindigkeit

Maximale geladene Zellmenge

Speicherbare Programmdatengruppen

Betriebssystem

Ubertragungsmethode

Importierte Federdruckeinstellung am Schweikopf
Geeignete Dicke fir FlachschweiBen von Nickelstreifen
Geeignete Dicke fiir Buckelschweifen von Nickelstreifen
Umschaltgeschwindigkeit/Spezifikation fur positiven und negativen Strom
Flachschweifgeschwindigkeit
BuckelschweiBgeschwindigkeit

Geeignete Batteriemodelle

SchweiBmodus

Programmierfahigkeit

Neustartfunktion

SchweiBkopfkihlung

SchweiBstromiiberwachung

SchweiBqualitatsalarm

NI NTENK
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650mm

0,5s/Punkt; 3500Stk./H~4000Stk./H

1000mm/s

360Stk. (Standard 18650 Lithiumzellen)

99 Gruppen

Eingebettetes System + Mensch-Maschine-Schnittstellenbildschirm
Servo + Schrittmotor + importierte Prazisions-Linearfiihrung; importierter Motor optional
1,0-5,0Kg

0,15-0,2mm reines Nickel / vernickelter Stahl

0,3 vernickelter Stahl

Optional

0,3-1S; 4000-5000 Stk./h

0,5-1S; 3500-4000 Stk./h

18650, 21700, 26650, 32650 und andere zylindrische Lithiumbatterien
Doppelseitiges automatisches PunktschweiBen

Programmierung an jedem Punkt, Array-Programmierung, Grafikimport
Haltepunkt-Neustart unterstitzt

Wasserkiihlungszirkulation

Integriertes Schweilstromiiberwachungssystem

Alarmfunktion bei Fehl- oder unzureichenden Schweiungen
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Halbautomatische Wickelmaschine Fur Zylindrische

Batteriezellen
YZ04

Artikelnummer:

Einfuhrung

Halbautomatische Wickelmaschine far
zylindrische Batteriezellen zur Produktion von
Lithium-lonen-Zellen mit praziser Ausrichtung,
einstellbarer Wickelgeschwindigkeit,
automatischer Anbringung von Abschlussband,
aktiver Separator-Spannungskontrolle,
Staubentfernung und zuverlassiger Entladung

fur eine konsistente, hohe Ausbeute in
anspruchsvollen Forschungsumgebungen.

Mehr erfahren

F&E fur zylindrische Lithium-lonen-

Zellen

Batterie-Pilotproduktion

Batterielabore an Universitaten

Validierung von
Elektrodenprozessen

Herstellung von Prototypen
zylindrischer Zellen

Entwicklung von
Batteriefertigungsprozessen

Forschung an fortschrittlichen
Materialien

Produziert gewickelte zylindrische Zellen aus manuell eingefiihrten positiven und
negativen Elektrodenblattern mit Separatorschichtung.

Bietet einen halbautomatischen Wickelablauf fiir Entwicklungslinien und die
Produktion zylindrischer Zellen in geringen Stiickzahlen.

Verarbeitet mehrere Elektrodenbreiten, Separatorbreiten, WickelnadelgroBen und
Zellendurchmesser fiir experimentelle Programme.

Bewertet, wie Elektrodenbreite, Dicke, Separatorspannung und
Wickelgeschwindigkeit die Ausrichtung der gewickelten Zelle beeinflussen.

Formt Prototypenzellen mit kontrollierten Beziehungen zwischen positiver
Elektrode, negativer Elektrode und Separator.

Unterstitzt die Entwicklung von Wickel-, Abschlussklebe-, Separatorwickel- und
Entladeverfahren vor einer groflachigeren Automatisierung.

Berticksichtigt Elektroden- und Separatormaterialien, die in experimentellen
Lithium-lonen-Zellprogrammen innerhalb der angegebenen Abmessungsgrenzen
verwendet werden.

Unterstitzt die kontrollierte Bewertung von
Wickelrezepturen und der Qualitat der
Zellkonstruktion.

Reduziert wiederholte manuelle Vorgange bei
gleichzeitiger Beibehaltung einer flexiblen
MaterialzufUhrung.

Ermdglicht praktische Formatanderungen tber
Forschungsprojekte hinweg.

Liefert messbare Prozesskontrolle fiir technische
Versuche.

Hilft Teams beim Ubergang von Materialmustern zu
wiederholbaren Zellprototypen.

Bietet eine definierte Prozessplattform fur
Entscheidungen zur Skalierung.

Kombiniert breite Materialkompatibilitat mit
kontrollierter Wickelgenauigkeit.

Ausristungstyp

Hauptfunktion

Prozessablauf

Wickelstruktur
Transfer der Wickelstation
Separator-Abwickeln

Elektrodenfiihrung

Halbautomatische Wickelmaschine fir zylindrische Batterien

Prazises Wickeln von Elektroden und Separatoren zylindrischer Lithium-lonen-Batteriezellen

Separator-Vorwickeln; Einlegen der negativen Elektrode; Einlegen der positiven Elektrode; Wickeln; Stationstransfer; Separatorschneiden;

Anbringen des Abschlussbandes; Entladen

Zwei Wickelbaugruppen, jeweils gebildet durch eine einseitige Durchgangswickelstruktur

Eine Stationstransferbaugruppe zum Umschalten zwischen Wickel- und Bandanbringungsstation

Zwei aktive Separator-Abwickelbaugruppen mit pneumatischer Einstellsteuerung

Zwei Elektrodenfuhrungsbaugruppen mit einseitiger Einstellung

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com


https://de.kinteksolution.com/products/semi-automatic-cylindrical-battery-winding-machine?utm_source=pdf
mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

NI NTENK

Solution for researching

Bandanbringung und

Eine Baugruppe zum Anbringen des Abschlussbandes und zur Entladung

Entladung
Staubmanagement Vorrichtung zur Staubentfernung von Elektrodenblattern
Separator-Finish AuReres Separator-Finish

N [ S S T [ e —
Positives Elektrodenblatt 600 bis 7000 mm 178 bis 318 mm 0,1 bis 0,2 mm Nicht angegeben Nicht angegeben
Negatives Elektrodenblatt 600 bis 7000 mm 178 bis 318 mm 0,1 bis 0,2 mm Nicht angegeben Nicht angegeben
Separator Rollenmaterial 180 bis 320 mm 0,016 bis 0,045 mm 76,2 mm 250 mm
Abschlussband Rollenmaterial 10 bis 90 mm 0,01 bis 0,035 mm 76,2 mm 150 mm
Separatorbreite 180 bis 320 mm
Breite des Elektrodenblatts 178 bis 318 mm
Spezifikation der Wickelnadel Durchmesser 8,0 bis 15 mm; kundenspezifisch angepasst
Standardlieferung der Wickelnadel Ein Satz geliefert; Konfiguration geméaR Kundenanforderungen
Anwendbarer AuBendurchmesser der fertigen Zelle Durchmesser 28 bis 60 mm
Bedingung fir Elektrodenbreitenfehler Weniger als £0,2 mm
Bedingung fiir Elektroden-S-Biegungsfehler Weniger als £1 mm pro 500 mm

Bedingung fir turmférmigen Fehler der Separatorrolle Weniger als £0,2 mm

Genauigkeit der Separatorausrichtung Weniger als £0,5 mm

Genauigkeit der Elektrodenausrichtung Weniger als £0,5 mm

Querschnittsausrichtung der fertigen Zelle +0,5 mm

Schichtbeziehung Negative Elektrode umschlieft positive Elektrode; Separator umschlieBt negative Elektrode

Qualifizierungsrate =98 %, ohne Faktoren, die nicht mit der Ausriistung zusammenhangen

Zustand der gewickelten Zelle Keine Schaden, kein Kernherausziehen oder Fehlausrichtung der Elektroden bei Einhaltung der Materialbedingungen
e

Eingangsleistung AC220V, 3KVA, 50HZ

Druckluftquelle GroBer als 0,4 MPa

Abmessungen der Ausriistung 1850 mm x 1750 mm x 1650 mm, Lange X Breite x Hohe; die tatsachliche Ausriistung ist maRgebend

Hinweis zu den Abmessungen Die Abmessungen beinhalten nicht die hervorstehende Lange der Elektrodenblatt-Materialrinne; Einheit: mm

Gewicht der Ausrlstung Etwa 1000 kg

MaRtoleranz B Weniger als 0,5 mm

MaRtoleranz T Weniger als 0,3 mm

MaRtoleranz L Weniger als 1000 mm
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Manuelle Wickelmaschine Fur Lithium-Batterie-

Elektrodenfolien
Artikelnummer: YZ01

Einfuhrung

Manuelle Wickelmaschine flur Lithium-Batterie-
Elektrodenfolien zur Herstellung von
zylindrischen Superkondensatoren und Pouch-
Zellen. Ausgestattet mit verstellbaren
FUhrungen, bidirektionaler Wicklung mit
variabler Geschwindigkeit, Stutzrollen und
kompakter FuBpedalbedienung flr zuverlassige
Elektrodenmontage im Labor und wiederholbare
Zellwickelprozesse.

Mehr erfahren

Herstellung von Lithium-Pouch- Wickelt positive und negative Elektrodenfolien mit Separator-Material zu flachen Unterstitzt die Vorbereitung flacher
Zellen Zellkernen innerhalb des anwendbaren Flachzellen-GroRenbereichs. Elektrodenanordnungen fiir Pouch-Zellen.
Herstellung von zylindrischen Verwendet die zylindrische Wickelnadelanordnung, um Elektroden- und Separator- Bietet eine dedizierte Wickelkonfiguration fir
Lithium-Zellen Materialien fiir zylindrische Zellen bis zum angegebenen GréRenlimit zu wickeln. zylindrische Zellkerne.

Formt gewickelte Zellstrukturen aus positiven und negativen Elektrodenfolien Erweitert den Einsatzbereich des Gerats auf die

Superkondensator-Zellwicklung

sowie Separator-Material fUr Superkondensator-Anwendungen.

Elektrodenmontage von Superkondensatoren.

Entwicklung von Erméglicht die Anpassung der Materialflihrungsposition, Wickelgeschwindigkeit, Bietet kontrollierbare mechanische Einstellungen zur
Elektrodenwickelprozessen Richtung und Nadelanordnung wahrend der Elektrodenwickelarbeit. Evaluierung von Wickelverfahren.
Verwendet die quadratische Wickelnadelkomponente und die einstellbare Breite Erflllt die Anforderungen an die Flachzellenwicklung

Vorbereitung flacher Zellkerne

Verwendet gegenuberliegende linke und rechte runde Nadeln, um den
Elektrodenanfang einzuspannen und einen gewickelten zylindrischen Kern zu

Vorbereitung zylindrischer

Zellkerne
bilden.

der quadratischen Nadel zur Vorbereitung flacher Zellkerne.

durch eine austauschbare Nadelbaugruppe.

Unterstltzt einen geordneten Arbeitsablauf fur die
Wicklung zylindrischer Kerne.

Produktartikelnummer Spezifikation

YZ01 Stromversorgung

YZ01 Leistung

YZ01 Rotationsgeschwindigkeit
YZ01 Anwendbare FlachzellengréRe

Anwendbare zylindrische

R2os Zelle

YZ01 Standard runde Wickelnadel
YZ01 Gerateabmessungen

YZ01 Gerategewicht

0~170 Umdrehungen/Minute, einstellbar
Lénge (20~100) x Breite (20~80) x Dicke (MAX30) mm; Auswahl gemé&R Kundenanforderungen

Innerhalb Phi35 x L90 mm; der Wechsel zwischen Flach- und Zylinderzellenwicklung erfordert den Austausch der

L550mm x 310mm x 280mm

_ Vorgehensweise
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Zellkernwicklung

Austausch der
runden Nadel

Austausch der
quadratischen Nadel

Solution for researching

Passen Sie die Linealplatte des Materialfiihrungskanals an die Breite der Elektrodenfolie an. Legen Sie die Elektrodenfolie in den Fliihrungskanal und
positionieren Sie das vordere Ende der Elektrodenfolie an der Wickelnadel. Driicken Sie die rechte Nadel nach innen, sodass sie in die linke Nadel
eingreift und die Elektrodenfolie festklemmt. Betatigen Sie das FuBventil, um den Motor zu drehen und den Wickelvorgang abzuschlieBen. Nach dem
Wickeln die rechte Nadel wegdrticken und den Zellkern entnehmen.

Flihren Sie die linke runde Nadel in das Lager ein und ziehen Sie die Kupplungsschraube fest. Positionieren Sie die Elektrodenfolie und lassen Sie dann
die rechte runde Nadel in die linke runde Nadel eingreifen, um den Wickelvorgang durchzufiihren.

Fuhren Sie die quadratische Wickelnadelkomponente in das Lager ein und ziehen Sie die Kupplungsschraube fest. Lésen und entfernen Sie die

Stutzradhalterung von den beiden unteren Schrauben, um Interferenzen zu vermeiden. Um die Breite der quadratischen Nadel anzupassen, I6sen Sie die
Feststellschraube der quadratischen Nadel, stellen Sie die erforderliche Breite ein und ziehen Sie die Schraube wieder fest.
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Fur Zylindrische Batterie- Und

Kondensatorgehause
Artikelnummer: YZ09

Einfuhrung

Einstellbare Rillmaschine fir zylindrische
Batterie- und Kondensatorgehause zur prazisen
Vorbereitung von Laborproben und flr die
Pilotfertigung in kleinen Stuckzahlen. Mit
manuellem und automatischem Betrieb,
einstellbarer Tiefe, Breite und Geschwindigkeit
fUr eine prazise, wiederholbare Rillenformung;
geeignet fur den Einsatz in Gloveboxen fur
fortschrittliche elektrochemische
Entwicklungsanwendungen.

Mehr erfahren

F&E flr zylindrische
Lithiumbatterien

Zellmontage unter kontrollierter
Atmosphare

Vorbereitung von zylindrischen
Kondensatorgehausen

Prozessvalidierung in der Pilotlinie

Entwicklung von
Batteriegehauseformaten

Optimierung der Rillenparameter

Qualitatsorientierte
Probenherstellung

Formung von umlaufenden Rillen in Gehdusen zylindrischer Batterien zur

X N . Einstellbare Formungsvariablen unterstiitzen experimentelle
Vorbereitung von Laborzellproben wahrend der Entwicklung von ® P

Batteriematerialien.

Platzierung und Betrieb des Gerats in einer Glovebox als Teil eines
Arbeitsablaufs, der zylindrische Gehause vor der nachgelagerten
Zellmontage vorbereitet.

Bearbeitung von Rillenmerkmalen in Gehausen zylindrischer
Kondensatoren fiir Laborentwicklungs- und Bewertungsarbeiten.

Durchfihrung von werkseitigen Testproduktionen in kleinen Stlickzahlen
zur Bewertung der Rillenbedingungen vor einem breiteren
Fertigungseinsatz.

Konfiguration des Gerats mit einem geeigneten optionalen Rillwerkzeug
fr zylindrische Batterien fiir andere unterstiitzte Gehausemodelle.

Bewertung des Zusammenspiels von Rillentiefe, Werkzeugposition,
Rollgeschwindigkeit und Tiefenzeit wahrend der Prozessentwicklung.

Herstellung von Forschungsproben, bei denen das Zielrillenprofil mit einer
angegebenen Verarbeitungsgenauigkeit von +/-0,1 mm geformt werden
muss.

Gehausedesigns und wiederholbare Probenvorbereitung.

Kompakte Abmessungen unterstiitzen die Integration dort, wo
eine Handhabung unter kontrollierter Umgebung erforderlich
ist.

Dasselbe Gerat adressiert sowohl Anwendungen fir
zylindrische Batterien als auch fiir Kondensatorgehause.

Automatischer Modus und ein Durchsatz von 6-8 Stiick/Minute
unterstiitzen die praktische Kleinserienverarbeitung.

Die Werkzeugauswahl hilft, den Prozess an verschiedene
Formate zylindrischer Batteriegehause anzupassen.

Unabhangig einstellbare Parameter geben technischen Teams
direkte Kontrolle tber die grundlegenden
Formungsbedingungen.

Prazisionsgefertigte Rollmesser férdern eine genaue und
zuverlassige Rillenbildung.

Produktartikelnummer

Hauptanwendung

Unterstiitzte Werkstlicke
Optionale Werkzeugkonfiguration

Einstellbereich Rillentiefe

YZ09

Vorbereitung von F&E-Proben im Bereich Batteriematerialien; Rillen von zylindrischen Batterie- und Kondensatorgehausen; werkseitige
Pilotfertigung in kleinen Stiickzahlen

Verschiedene zylindrische Batteriegehause und zylindrische Kondensatorgehause
Weitere Rillwerkzeuge fiir zylindrische Batterien kénnen ausgewahlt werden

0-10 mm (einstellbar)
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Einstellbereich Werkzeugposition
Rillentiefenzeit
Rillenrotationsgeschwindigkeit
Geschwindigkeitsregelung
Betriebsmodi

Rillenbreite
Verarbeitungsgenauigkeit
Kapazitat

Rollmesser

Stromversorgung

Druckluft

Material der
Strukturkomponenten

Oberflachenbehandlung
Abmessungen des Hauptgerats

Glovebox-Einsatz

0-20 mm (einstellbar)

Einstellbar

Bis zu 300 U/s (einstellbar)

Stufenlose Geschwindigkeitseinstellung

Manuelles Rillen und automatisches Rillen

1,1-1,6 mm (abhangig von der Dicke des Rollwerkzeugs)

+/-0,1 mm

6-8 Stlick/Minute (abhangig von der Erfahrung des Bedieners)
Prazisionsbearbeitet flr genaue, zuverlassige und stabile Rillenbildung
220V /50 Hz, 140 W

0,45-0,6 MPa

Hochfester Chromstahl

Umuweltfreundliche Galvanisierung und Sprihbeschichtung; rostbestandig spezifiziert
740 mm x 220 mm x 470 mm (Links-Rechts x Vorne-Hinten x Hohe)

Kann in einer Glovebox platziert und betrieben werden
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Ultraschall-MetallschweiBmaschine Fur Batteriekappen Und

Aluminiumstreifen-EinzelschweiRung
ArtikelInummer: YZ05

Einfuhrung

Die Ultraschall-MetallschweiBmaschine fur das
EinzelschweiRen von Batteriekappen und
Aluminiumstreifen bietet eine 40-kHz-
Prazisionsverbindung, schnelle
Zyklussteuerung, einstellbaren Druck und
Qualitatsuberwachung fur zuverlassige Ablaufe

in der Batterieherstellung, Forschung und
Montage fortschrittlicher Materialien.

Mehr erfahren

Batteriekappen- und Aluminium-
Tab-Montage

Lithium-Batteriezellenfertigung

Batterieforschung und -
entwicklung

Batteriemontage in der Pilotlinie

Studien zum Flgen
fortschrittlicher Materialien

Qualitatskontrolltests fir
Batterien

EinpunktschweiBen eines einlagigen 0,1 mm Aluminium-Tabs auf ein
vernickeltes Stahl-Batteriekappensubstrat.

Verwendet mechanische Ultraschallenergie zum Verbinden leitfahiger
Metallschnittstellen wahrend der kappenbezogenen Montage.

Bewertet Druck-, Zeit-, Energie-, Leistungs- und Amplitudenbedingungen

far Materialkombinationen aus Batterietab und Kappe.

Unterstitzt die Verifizierung von SchweiBbild, Zugfestigkeit und
Prozessalarmgrenzen vor der Produktion.

Untersucht das Ultraschall-Bondverhalten an Metallblechschnittstellen,

bei denen molekulare Durchdringung erforderlich ist.

Uberpriift die Integritat der SchweiRnaht durch spezifizierte visuelle
Anforderungen und Zugfestigkeitsbewertung.

Erzeugt einen definierten 3 mm x 3 mm Schweipunkt fur
Batteriekappen-Fligevorgange.

Schnelle spezifizierte Schweifzeit von bis zu 0,4 s pro Vorgang
unterstitzt effiziente Prozessablaufe.

Einstellbarer Druck und Zeit bieten kontrollierte
Prozessentwicklungsvariablen.

Qualitatsalarme fur Energie, Zeit und Leistung helfen dabei,
wiederholbare Betriebsfenster zu etablieren.

Automatische Frequenznachfiihrung und
Konstantamplitudenfunktion unterstitzen stabile
Testbedingungen.

Die angegebene SchweiBzugfestigkeit von mindestens 25 N
bietet eine messbare Abnahmereferenz.

Spezifikation

Standort-Identifikator
Geratetyp

Hauptkomponenten

YZ05

Ultraschall-MetallschweiBsystem

Ultraschallgenerator, Wandler, Werkzeuge, pneumatische Komponenten, Rahmen

Funktionsprinzip

Ultraschallfrequenz
Ultraschallleistung

Luftdruck /
Luftverbrauchsanforderung

Allgemeine SchweiBzeit
Versorgungsspannung

Systemgewicht

Der Wandler wandelt hochenergetische Ultraschall-Oszillationssignale in mechanische Energie der entsprechenden Frequenz um. Die an
der Schnittstelle der Metallbleche aufgebrachte Energie erzeugt sofortige Warme und aktiviert Partikel im Metallgitter, wodurch Molekile
an der verbundenen Schnittstelle durchdringen und binden kénnen.

40 kHz

800 W
>=0,6 MPa 80 |/min

Innerhalb von 0,2 s
220V/50 Hz

45 kg
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Generatorabmessungen (B x T x H)
Generatorgewicht

Schweikopfabmessungen (L x B x
H)

SchweiBkopfgewicht
Werkbankabmessungen (L x B x H)
Tab-Material

Tab-Dicke
Kappensubstratmaterial
Kappensubstratdicke
Tab-Schweimethode
Tab-Schweifahigkeit
SchweiBpunktlange
SchweiBpunktbreite

Schweizeit pro Vorgang
SchweiBpunktanzahl
SchweiBdruck

Zeitsteuerung

Lebensdauer des SchweilRkopfes
SchweiBkopfmaterial
SchweiBpunkthéhe
SchweiBpunkt- / Musterverteilung

Héhe von SchweiBoberflache zu
SchweiBkopf

SchweiBkopflange

Nutzbare SchweiBflachen
Installationsrichtung SchweiBkopf
Amplituden-Einstellbereich

Frequenzdifferenz zwischen
Wandlern

Impedanzdifferenz zwischen
Wandlern

Kapazitatsdifferenz zwischen
Wandlern

Isolationswiderstand zwischen
Wandler und Gehause

Wandler-Leistungskapazitat

Generator-
Frequenzsteuerungsmethode

Konstantamplitudenfunktion

Amplitudeneinstellung

Schaltungstechnologie

Anforderung an SchweiRbild

SchweiBzugfestigkeit

260 mm x 480 mm x 168 mm

15~20 kg

190 mm x 460 mm x 350 mm

30~35 kg

900 mm x 800 mm x (720~820 einstellbare Hohe) mm

Aluminiumblech

0,1 mm

Vernickelter Stahl

0,6 mm (abhangig vom tatsachlichen Material des Kunden)

Einlagiges 0,1 mm Aluminium-Tab-SchweilRen

>0,1 mm

3mm

3 mm

Innerhalb von 0,4 s/Vorgang
Einzelpunkt 3*3 mm

0 MPa~1 MPa, einstellbar
0~60 s, einstellbar

>=120.000 Zyklen
Importierter Schnellarbeitsstahl
0,08 mm

Mesh-Muster / gerades Muster

>6 mm

>=65 mm

Langs

Halbzyklus 3~10 pm

<=400 Hz

<=4 Ohm

<=400 PF

>=30 MOhm

Ausgangsleistung >=800 W

Automatische Frequenznachfiihrung

Schaltnetzteil mit konstanter Spannung und konstantem Strom (konstante Amplitude)

Stufenlos einstellbar

Intelligenter digitaler Schaltkreis mit fortschrittlichem CPU-Zentralverarbeitungssystem; Energiemodus, Leistungsmodus, Zeitmodus,
automatische Frequenznachfiihrung und Alarmfunktionen fur obere/untere Qualitatskontrollgrenzen

Keine fehlerhaften SchweiBungen, Durchbrennen oder fehlende Verbindungen; feste Schweiung; vollstandige und klare Schweipunkte;
nach destruktivem ReiBen verbleiben 80 % der Folie auf dem Tab

>=25N
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Spezlfikation

Produktdurchlaufquote >=99,8 % (unter qualifizierten Materialbedingungen)
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Vollautomatische Wickelmaschine Fur Zylindrische Lithium-

Batterien

Artikelnummer: YZ03

Einfuhrung

Die vollautomatische Wickelmaschine flr
zylindrische Lithium-Batterien bietet
servogesteuerte Index-Positionierung, Doppel-
Halbstift-Wicklung, automatische
Spannungsregelung, Kantenkorrektur,
Kurzschlussprufung, Fehleraussortierung und
schonenden Zellentransfer fur eine konsistente,
hocheffiziente Produktion zylindrischer Zellen in
Labor- und Industrieumgebungen.

Mehr erfahren

Herstellung zylindrischer
Lithium-lonen-Zellen

Batterie-F&E-Labore

Batterie-Pilotproduktion

Verifizierung von
Elektrodenprozessen

Forschung an
fortschrittlichen Materialien

Qualitatskontrolle in der
Batteriefertigung

Integration von
Zellproduktionslinien

Wickeln von positiven Elektroden-, negativen Elektroden- und Separator-
Materialien zu zylindrischen Batteriekernen vor der nachgelagerten
Zellfertigstellung und Montage.

Bewertung von Wickelparametern, Elektroden-Einlaufreihenfolge,
Spannungsprofilen, Separatorhandhabung und Endprozessen wahrend der
Zellentwicklung.

Herstellung von Entwicklungs- oder Vorserien-Zylinderzellen unter Verwendung
automatischer Materialhandhabung und kontrollierter Stationsindexierung.

Verwendung von kontrollierter Abwicklung, Kantenkorrektur und segmentierter
Spannungseinstellung, um zu beurteilen, ob beschichtete und geschlitzte
Elektroden die Wickelanforderungen erfillen.

Herstellung zylindrischer Testzellen fiir neue Elektrodenformulierungen,
Separatorstrukturen und Studien zu Batteriematerialien.

Anwendung integrierter Kurzschlussprifung, Entladung, Aussortierung defekter
Zellen und Transport qualifizierter Zellen nach dem Wickeln.

Verbindung des Bandentladewegs mit einem nachgelagerten Prozess, wahrend der

Schaltschrank neben der Wickelmaschine positioniert bleibt.

Integriert kritische Wickel- und Inspektionsschritte in einen
wiederholbaren automatischen Arbeitsablauf.

Parameterbasierte Einrichtung unterstitzt
Prozessexperimente ohne umfangreiche mechanische
Modifikationen.

Reduziert die Abhangigkeit vom Bediener bei gleichzeitiger
Beibehaltung eines praktischen MaRstabs fiir die technische
Validierung.

Hilft bei der Identifizierung von Material- und
Ausrichtungsproblemen, bevor sie groRere Produktionslaufe
beeintrachtigen.

Bietet konsistente Wickelbedingungen fir einen
zuverlassigeren Vergleich zwischen experimentellen
Chargen.

Etabliert einen automatisierten Prifpunkt, bevor Zellen in
nachfolgende Betriebsablaufe gelangen.

Unterstiitzt einen geordneten Materialfluss und minimiert
Stérungen bei Verbindungen zu nachgelagerten Geraten.

Modell

Hauptfunktion

Prozesskonfiguration

Unterstiitzter Durchmesser

zylindrischer Zellen

Anwendbare Materialbreite

YZ03

Automatisches Wickeln von zylindrischen Lithium-lonen-Batteriezellen

Aktives Abwickeln von positiver Elektrode, negativer Elektrode und Separator; Spannungsregelung; Staubentfernung; Kantenkorrektur;
statische Entladung des Separators; Wickeln; Aufbringen des Endbandes; Reiben; automatische Entladung; Kurzschlussprifung;

Aussortierung defekter Zellen; Sammeln qualifizierter Zellen

¢16 bis 928

50 bis 60 mm, abhangig vom Austausch der Entnahmeklemme und Parameteranpassung
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Elektroden-Einlaufreihenfolge

Innendurchmesser positive
Elektrode

AuBendurchmesser positive
Elektrode

Breite positive Elektrode
Dicke positive Elektrode

Innendurchmesser negative
Elektrode

AuBendurchmesser negative
Elektrode

Breite negative Elektrode
Dicke negative Elektrode
Innendurchmesser Separator
AuBendurchmesser Separator
Breite Separator

Dicke Separator
Innendurchmesser Endband
AuBendurchmesser Endband
Breite Endband

Dicke Endband

Maximale Laschen pro einzelner
Elektrode

Empfohlener
LaschenschweiRprozess

Empfohlene freiliegende
Laschenlange

Anforderung an
Elektrodenbeschichtung

Elektrodenkalandrierwelle
Elektrodenschlangenbiegung

Fehler bei der Elektroden-
Schlitzbreite

Teleskopieren der Elektrodenrolle

Wickelspannung der
Elektrodenrolle

Zustand der Laschen

Zustand der Dicke nach dem
SchweiBen

Zustand der Endbandrolle

Markierung von Elektrodenfehlern

Abwicklungssteuerung
Spannungseinstellung
Kantenkorrekturmethode
Korrektur vor dem Wickeln

Struktur des Wickelstifts
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Positive Elektrode zuerst oder negative Elektrode zuerst, frei wahlbar durch Parameteranpassung

©76,2 mm

=@400 mm

40 bis 66 mm

0,1 bis 0,2 mm

©76,2 mm

=@400 mm

42 bis 68 mm

0,1 bis 0,2 mm
$76,2 mm

=¢300 mm

44 bis 70 mm
0,015 bis 0,030 mm
©76,2 mm

=<@150 mm

20 bis 60 mm

0,02 bis 0,05 mm

=2
Durchschweiverfahren
Weniger als 25 mm

GleichmaBige Beschichtung mit kontrollierter Lange und Position

Weniger als 1 mm

Weniger als 0,3 mm/1000 mm, sofern die Wickelgenauigkeit nicht beeintrachtigt wird

Weniger als £0,05 mm

Nicht mehr als +1 mm

GleichmaRBig

Laschen sollten flach sein; Biegen sollte so weit wie mdglich vermieden werden, um Fehlurteile zu verhindern
Das Laschenschweien darf die urspringliche Elektrodendicke nicht beeintrachtigen

GleichméaRiges Wickeln ohne offensichtliches Teleskopieren, Falten oder Verwerfungen

GespleiBte Abschnitte, fehlende Laschen, helle Flecken und andere Defekte sollten zur manuellen Erkennung mit Farbmarkierungen
gekennzeichnet werden

Automatische Abwicklung flr positive Elektrode, negative Elektrode und Separator
Steuerung Uber Proportionalventil mit segmentierter Spannungseinstellung
Kantenorientierte Korrektur basierend auf Materialkantenerkennung

Enthalten

Doppel-Halbstift, einseitiges Herausziehen
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Austauschzeit des Wickelstifts

Konstruktion der
Wickelkomponente

Aufbringen des Endbandes
Entlademethode
Zellentransfermethode
Kurzschlussprifung
Kurzschlussschutz
Mensch-Maschine-Schnittstelle
Position des Schaltschranks
Nachgelagerte Verbindung
Gerateabmessungen
Stromversorgung
Stromverbrauch
Gerategewicht

Erforderliche Luftversorgung

Gas- und
FlUssigkeitsbeschrankungen

Pneumatische Anordnung
Larmanforderung
Larmgrenzwert-Referenz
Larmmessbedingung
Larm im Leerlauf

Larm beim Schneiden und im
Betrieb unter Last

Schnittstelle und Wartung

NI NTENK
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Etwa fUnf Minuten fiir Austausch und Wiederaufnahme der normalen Produktion
Gleitschienenstruktur mit kontrollierter Passung

Rollendes Aufbringen

Entladung durch mechanische Hand

Forderband zum Sammeltisch oder nachgelagerten Prozess

Kurzschlusspriifmechanismus, bei dem Priifung und Entladung in einem Arbeitsgang abgeschlossen werden
Schutzabdeckung enthalten

Schiebe-Schnittstelle fir bequemeren und sichereren Materialwechsel und Betrieb

Rechte Seite der Wickelmaschine

Entladebereich so konzipiert, dass die Verbindung mit dem nachsten Prozess nicht beeintrachtigt wird
Etwa 2400L x 1500B x 2100H mm, ohne Erweiterung der Férderbandverbindung

Einphasig AC220V 50HZ

Etwa 10 KW

Etwa 3000 kg

5~7 kgf/cm?, etwa 100 I/min
Kein korrosives Gas, keine korrosive Flissigkeit oder explosives Gas

Blasluftabschnitt und Luftquellen-Wartungseinheit getrennt

Muss den Gesundheitsstandards fir Industriebetriebe T)36-79 entsprechen
Larm darf 80dB (A) nicht liberschreiten, nationaler Standard GB3096-82
Gemessen in einem Abstand von 1 m vom Gerat

Nicht mehr als 75dB
Nicht mehr als 85dB

Benutzerfreundliche Schnittstelle, einfache Bedienung und unkomplizierte Wartung
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Labor-Gehauseoffnungsmaschine Fur Zylindrische Batterien

Der Serien 18650 Und 21700
Artikelnummer: YZ20

Einfuhrung

Prazisions-Gehdusedffnungsmaschine fir
zylindrische 18650- und 21700-Batterien mit
austauschbaren Werkzeugen, Hartmetallklinge,
praziser Demontage, kompaktem Design und
sicherem Betrieb flr die Validierung in der
Laborforschung und in Umgebungen der
fortschrittlichen Batterieentwicklung mit

konsistenten Ergebnissen.

Mehr erfahren

Forschung an zylindrischen
Lithiumbatterien

Fehleranalyse von 18650-
Zellen

Entwicklung von 21700-
Batterien

Charakterisierung von
Batteriematerialien

Universitats- und
akademische Labore

Qualitats- und
Prozessvalidierung von
Batterien

Forschung an
fortschrittlichen Materialien

Offnen versiegelter zylindrischer Lithiumbatterien nach dem Bérdeln, um die interne Zelle zu
entnehmen und zu inspizieren. Standardwerkzeuge unterstiitzen 18650-Formate; optionale
Formen fiir andere zylindrische GréRen sind erhaltlich.

Entfernen des duBeren Gehauses von 18650-Zellen zur Inspektion nach Tests,
Fehleruntersuchung oder zum Vergleich von Zellen vor und nach dem Zyklusbetrieb.

Verwendung kompatibler optionaler Werkzeuge zur Verarbeitung von 21700-Zylinderzellen
wahrend Entwicklungs- und Bewertungsprogrammen.

Offnen fertiger Zellen, damit Forscher Elektroden, Separatoren und andere interne Proben fir
Laboruntersuchungen sammeln kénnen.

Bereitstellung einer praktischen Demontageldsung fiir Lehrlabore, Forschungsgruppen und
experimentelle Batterieprogramme.

Untersuchung versiegelter Zellen, die wahrend der Pilot- oder Laborfertigung hergestellt
wurden, um den internen Zustand und die Montageergebnisse zu verifizieren.

Vorbereitung von Proben zylindrischer Batterien fur Untersuchungen zu
Elektrodenmaterialien, Zellkonstruktion und dem Verhalten interner Komponenten.

Bietet kontrollierten Zugang zu internen
Komponenten fiir Forschung und Validierung.

Hilft, die Zelle freizulegen, ohne die interne
Struktur unndtig zu beschadigen.

Erweitert ein kompaktes System auf mehrere
zylindrische Batterieformate.

Unterstltzt nachgelagerte Materialanalysen und
Forschungsverifizierungen.

Kombiniert kompakte Installation, einfache
Bedienung und flexible Werkzeuge.

Ermdglicht wiederholbaren Zugang fir Inspektion
und Prozessverbesserung.

Verbindet kontrollierte mechanische Demontage
mit umfassenderen Materialforschungsablaufen.

Produktartikelnummer
Geratetyp

Hauptfunktion

Kompatibles Batterieformat

Standard-Gehauseo6ffnungsform

Optionale Werkzeuge

Material der Schneidklinge

Motordrehzahl der Schneidklinge

Drehzahl der Form

YZ20

Labor-Gehausedéffnungsmaschine fir zylindrische Batterien

Entfernt das duere Gehause versiegelter zylindrischer Batterien nach dem Bordeln zur Forschung, Inspektion und Validierung

Zylindrische Lithiumbatterien

18650-Gehausedffnungsform

Weitere Formen flr verschiedene Spezifikationen zylindrischer Batterien erhaltlich, einschlieBlich 21700

Wolframkarbid

1000 U/min

320 U/min

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



https://de.kinteksolution.com/products/18650-21700-series-laboratory-cylindrical-battery-case-opening-machine?utm_source=pdf
mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

Genauigkeit des Mikrometer-Skalenwerts 0,01 mm

Stromversorgung AC220V 50HZ

Leistung 0,2 KW

Gesamtabmessungen L700 mm x B320 mm x H220 mm
Gewicht 30 kg
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Pneumatische Zylindrische Batterieversiegelungsmaschine Fur

Die Laborzellforschung
Artikelnummer: YZ19

Einfuhrung

Die pneumatische zylindrische
Batterieversiegelungsmaschine flr 18650-
Zellen bietet eine prazise Versiegelung an zwei
Stationen, einen einstellbaren Betriebsdruck
von 0,4 bis 0,5 MPa, Kompatibilitat mit Inertgas,
externen Abgasauslass, geringen Gasverbrauch,

Mehr erfahren

eine kompakte Bauweise sowie eine
zuverlassige Probenvorbereitung fur die
Batterie- und Kondensatorforschung.

Beschreibung Hauptvorteil

Forschung an zylindrischen
Lithiumbatterien

Entwicklung von
Batteriematerialien

Kondensatorforschung

Zellmontage in der Glovebox

Pilotfertigung in kleinen Chargen

Alternative zylindrische Formate

Akademische und
fortgeschrittene Materiallabore

Wird zur Versiegelung von 18650-Zellen nach der Vorbereitung von
Elektroden, Separatoren, Elektrolyten und Gehausen verwendet.

Unterstitzt die Probenherstellung fiir neue Kathoden-, Anoden-, Elektrolyt-
und Additivformulierungen.

Bietet pneumatische Versiegelung fir zylindrische Kondensatorproben in der
elektrochemischen und Materialforschung.

Betrieb mit Argon oder Stickstoff und externem Abgasanschluss fur
kontrollierte Atmosphéren.

Geeignet fir begrenzte Produktionslaufe, Prozesstests und technische
Validierungen auBerhalb von GroBserienfertigungslinien.

Optionale Werkzeuge kénnen fir zylindrische GroBen wie 21er, 26er und 32er
Formate ausgewahlt oder hinzugefligt werden.

Unterstitzt die Forschung an Batterien, Kondensatoren, Pulvern, Keramiken
und verwandten Materialien, bei denen eine kontrollierte Kapselung
erforderlich ist.

Erzeugt kontrollierte und wiederholbare Zellverschliisse fur
Tests und Bewertungen.

Ermdglicht Forschern eine effiziente Umstellung von der
Materialvorbereitung auf den Test versiegelter Zellen.

Bietet eine praktische Versiegelungsmethode fiir
experimentelle Gerate im kleinen MaRstab.

Hilft, die Atmosphére in der Glovebox zu bewahren und
unterstiitzt die Zellfertigung in inerter Umgebung.

Bietet eine kompakte Produktionshilfe ohne die Komplexitat
grolRer automatisierter Systeme.

Erweitert den Nutzen der Ausriistung Uber mehrere
Entwicklungsprogramme fir zylindrische Zellen hinweg.

Kombiniert einfache Bedienung, kompakte Installation und
anpassbare Werkzeuge fir vielfaltige Forschungsbedurfnisse.

Produkt-Artikelnummer
Produkttyp

Hauptanwendung
Betriebsmethode
Standard-Versiegelungswerkzeug

Standard-Versiegelungsmethode

YZ19

Pneumatische zylindrische Batterieversiegelungsmaschine

Versiegelung von zylindrischen Batterien und Kondensatoren im Labor; Pilotfertigung in kleinen Chargen

Vollstandig pneumatischer Betrieb; kein elektrischer Strom erforderlich
18650-Serie zylindrischer Batterieversiegelungssatz

Zweistufige Versiegelung mit zwei Versiegelungsstationen
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Optionale Werkzeuge

Zusatzliche Versiegelungswerkzeuge flr andere Spezifikationen verfligbar, einschlieBlich 21er, 26er und 32er Formate

Gasversorgungsoptionen
Gasversorgungsdruck
Empfohlener Betriebsdruck
Drucksteuerung
Gasverbrauch
Versiegelungshub
Abgasdesign

Externe Abgaskompatibilitat
Hinweis zu Druckluft
Sicherheitsfunktion
Konstruktion
Installationsabmessungen

Ungeféhres Gewicht

Argon-Gasflasche, Stickstoff-Gasflasche oder Druckluft

0,4 MPa bis 0,5 MPa

0,4 MPa

Einstellbares Regelventil

Ca. 1 Liter pro Versiegelungsvorgang

30 mm

Dedizierter Abgasauslass flir externen Anschluss

Kann tber Komponenten wie KF40-Anschlisse verbunden werden
Druckluft wird fir den Einsatz innerhalb einer Glovebox nicht empfohlen
Entwickelt, um Kurzschlisse wahrend der Versiegelung zu verhindern
Stahlstruktur

L360 mm x B220 mm x H490 mm

30 kg
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Vollautomatische Mechanische Batterieversiegelungsmaschine

Artikelnummer: YZ21

Versiegelung zylindrischer Batterien
nach der Befiillung

Erstversiegelung

Zweitversiegelung

Drittversiegelung

Batterie-Hoheneinstellung nach der
Versiegelung

In-Line-Transfer zylindrischer Zellen

Erweiterung der
Batterieproduktionskapazitat

Anlagenbedingte Qualitats- und
Verfligbarkeitskontrolle

Einfuhrung

Die vollautomatische mechanische
Batterieversiegelungsmaschine automatisiert
die erste, zweite, dritte Versiegelung sowie die
Hoheneinstellung fur flussigkeitsgefullte
zylindrische Zellen. Sie bietet einen Durchsatz
von mindestens 45 PPM bei einer
anlagenbedingten Ausbeute von 99 %, einer
Anlagenverfugbarkeit von 98 %, pneumatischer
Héhensteuerung und einer
korrosionsbestandigen Industriekonstruktion fur
Fertigungslinien.

Mehr erfahren

Beschreibung

Verarbeitet zylindrische Batterien nach der Flissigkeitsbefiillung durch
automatisierten Transport, Trennung, Positionierung, Klemmung und
Versiegelung.

FUhrt positionierte und geklemmte Zellen durch die automatische
Erstversiegelungsstufe nach der getakteten Zufiihrung.

Fuhrt den automatischen Zweitversiegelungsvorgang als Teil des
kontrollierten mehrstufigen Arbeitsablaufs durch.

Flihrt den automatischen Drittversiegelungsvorgang vor dem
abschlieBenden Hoheneinstellungsprozess durch.

Nutzt pneumatische Druckverstarkung zur Steuerung und Anpassung

der Zellhdhe wahrend des abschlieBenden Hoheneinstellungsvorgangs.

Verbindet ankommende fllssigkeitsgefiillte Zellen mit der Entladung
durch Gliederplattenférderung und getaktete Zuflihrung mit festem
Abstand.

Unterstitzt die automatisierte Versiegelungsproduktion, bei der ein
Durchsatz von mindestens 45 Stiick pro Minute erforderlich ist.

Unterstitzt Produktionsbetriebe bei der Bewertung von
Versiegelungsanlagen anhand spezifizierter anlagenbedingter
Qualifizierungs- und Verflugbarkeitsziele.

Hauptvorteil

Ersetzt eine fragmentierte Handhabungssequenz durch einen
definierten automatischen Versiegelungsfluss.

Unterstitzt die wiederholbare Ausfihrung des anfanglichen
Versiegelungsvorgangs.

Wahrt die Sequenzkontinuitat zwischen aufeinanderfolgenden
Versiegelungsstufen.

Ermdglicht eine vollstandige mehrstufige Versiegelungsroute
innerhalb eines Systems.

Hilft bei der Sicherstellung der Konsistenz der Batteriehéhe
nach der Versiegelung.

Bietet einen geordneten Zellfluss tber den
Versiegelungsprozess hinweg.

Gibt Fertigungsteams einen festen GeschwindigkeitsmaRstab
flr die Linienplanung.

Bietet messbare Referenzen von 99 % Produktqualifizierung
und mindestens 98 % Verfligbarkeit unter den angegebenen
Definitionen.

Produktartikelnummer YZ21

Anlagenfunktion Automatische Versiegelung zylindrischer Batterien nach der Flussigkeitsbeflllung
Fordermethode Gliederplattenforderlinie

Zufihrmethode Automatischer Trennmechanismus und intermittierender Zuflihrmechanismus
Zufuhreigenschaft Intermittierende Foérderung mit festem Abstand

Zellhandhabungssequenz Batteriepositionierung und -klemmung vor der automatischen Versiegelung
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Versiegelungsvorgange
AbschlieBender Vorgang
Antriebsmethode Versiegelung

Betriebsmodus
Versiegelungsmaschine

Konstruktion
Versiegelungswerkzeug

Werkzeugfiihrungsmethode
Batteriehdhensteuerung
Produktqualifizierungsrate

Anlagenkapazitat /
Geschwindigkeit

Anlagenverflgbarkeit
Stromversorgung
Spannungsschwankung
Anlagenleistung
Druckluftbedarf
Ergonomieanforderung

Strukturmaterialprioritat

Prozessablauf

NI NTENK
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Erstversiegelung, Zweitversiegelung, Drittversiegelung und Héheneinstellung
Hohenanpassung / Hoheneinstellung

Mechanischer Antriebsmechanismus zur Steuerung des Stanzantriebs

Einzelstations-Versiegelungsmaschine

Integraler Viersaulen-Werkzeugkdrper

Hochprazise Kugelfiihrungsbolzen
Praziser pneumatischer Druckverstarkungsmechanismus steuert und justiert die Versiegelungshéhe

99 % (bezieht sich nur auf durch die Anlage verursachten Produktausschuss)
=45 PPM

=98 % (nur durch die Anlage verursachte Fehler)

380V 50 Hz

Weniger als £10 %

3 kW

=0,6 MPa (vom Kunden bereitzustellen)

Maschinendesign sollte gute ergonomische Leistung bieten

Aluminium, Edelstahl oder galvanisierte korrosionsbestandige Materialien

Flussigkeitsgefillte Batterie tritt in Versiegelungslinie ein —» Batterieférderung —» automatische Trennung - intermittierende Zuflihrung mit

festem Abstand — Batteriepositionierung und -klemmung - automatische Erstversiegelung - automatische Zweitversiegelung -» automatische
Drittversiegelung - Héheneinstellung / Hohenanpassung — Batterieentladung
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Manuelle Labor-VerschlieBmaschine Fur Zylindrische Batterien
Artikelnummer: YZ17

Lithium-Batteriematerialforschung

18650 Zylindrische Zell-Prototyping

Forschung an zylindrischen
Kondensatoren

Glovebox-Zellmontage

Kleinserienfertigung

Batterieprozessentwicklung

Akademische und fortgeschrittene
Materialforschung

Wird zum Versiegeln von zylindrischen Forschungszellen verwendet, die
wahrend der Entwicklung von Elektroden, Elektrolyten und
Zellmaterialien vorbereitet wurden.

Unterstiitzt die Labormontage und Versiegelung von zylindrischen

18650-Batterieproben unter Verwendung des Standard-Werkzeugsatzes.

Geeignet zum Versiegeln von zylindrischen Kondensatoren wahrend der
Materialbewertung, Komponentenentwicklung und
Laborprobenvorbereitung.

Das kompakte Gerat kann fiir Operationen, die eine kontrollierte
Atmosphére erfordern, in einer Glovebox platziert werden.

Unterstitzt die Produktion begrenzter Mengen und die
Prozessverifizierung vor der GroBserienfertigung.

Ermdoglicht Forschern die Bewertung von Versiegelungsdruck,
Formverhalten und Formergebnissen ber experimentelle Zellchargen
hinweg.

Bietet eine manuell gesteuerte Versiegelungslésung fir Universitaten,
Forschungsinstitute und Materiallabore.

Einfuhrung

Mehr erfahren

Manuelle Labor-VerschlieBmaschine fur
zylindrische Batterien mit zweistufigem
hydraulischem Antrieb, integriertem Manometer
und einer maximalen Kraft von 8 Tonnen fur
prazise 18650-Forschung

Erzeugt konsistente Versiegelungsbedingungen fur
wiederholbare Probenvorbereitung und anschlieBende Tests.

Ermdglicht kontrolliertes zweistufiges Versiegeln mit praziser
Formgebung und verbesserter Luftdichtheit.

Bietet eine starke, stabile Formkraft fir zuverlassigen
Gehauseverschluss.

Hilft bei der Aufrechterhaltung einer geeigneten Umgebung
wahrend sensibler Batterie- oder
Kondensatormontageverfahren.

Bietet eine praktische Briicke zwischen Laborentwicklung und
Produktion in geringem Volumen.

Eingebaute Druckiberwachung verbessert die
Prozessbeobachtung und -anpassung.

Kombiniert kompakte GroRe, flexible Werkzeugauswahl und
zugangliche Bedienung flir verschiedene
Forschungsprogramme.

Produktartikelnummer

Geratetyp

Hauptanwendung
Antriebssystem
Standard-Versiegelungswerkzeug
Standard-Werkzeugbetrieb
Optionale Werkzeugkonfiguration
Handhebel-Bedienkraft

Normale Manometeranzeige

Maximal einstellbarer Druck

YZ17

Manuelle Labor-VerschlieBmaschine fur zylindrische Batterien

Versiegelung von zylindrischen Batterie- und Kondensator-Forschungsproben; Kleinserienfertigung

Hydraulischer Antrieb
18650-VerschlieBwerkzeugsatz fur zylindrische Batterien

Zweistufiges Versiegeln

Andere Spezifikationen fir zylindrische Batteriewerkzeuge auf Anfrage erhaltlich

Weniger als 6 kg
Etwa 80-100 kg/cm?

200 kg/cm?
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Ungefahre maximale
Versiegelungskraft

Hinweis zur Druckeinstellung

Druckiberwachung
Versiegelungseigenschaften
Versiegelungsbewegung
Werkzeugmaterial
Strukturmaterial
Oberflachenbehandlung
Gesamtabmessungen
Nettogewicht
Installationsumgebung

Bedienung

NI NTENK
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Etwa 8 Tonnen

Das Gerat wird vor der Auslieferung eingestellt. Anpassungen auf hoheren Druck flr spezielle Bedingungen missen vor dem Betrieb mit
dem Hersteller bestatigt werden.

Eingebautes Manometer

Flache Versiegelungskante, gute Luftdichtheit, hohe MaBgenauigkeit, hohe Effizienz und gute Konsistenz
Keine Vibration wahrend des Versiegelns der Batterie

Japanisches Import-Werkzeugmaterial

Hochfester Chromstahl

Umweltfreundliche Galvanisierung und Spriihbehandlung; rostbestandiges Finish

235 mm x 190 mm X 360 mm

35 kg

Geeignet fir den Einsatz auf Labortischen; kompakt genug fir die Platzierung in einer Glovebox

Manuelle Handhebelbedienung
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Automatische Versiegelungsmaschine Fur Zylindrische

Batterien, Geeignet Fur Handschuhkasten
Artikelnummer: YZ23

Einfuhrung

Automatische Versiegelungsmaschine fur
zylindrische Batterien fur den Betrieb in
Handschuhkasten, dreistufige Versiegelung,
prazise Formgebung, hohe Luftdichtheit, hohe
Konsistenz und zuverldssige Produktion von
18650- und 21700-Zellen mit SPS-Touchscreen-
Steuerung, einstellbaren Parametern,
kompakter Bauweise sowie effizienter
automatischer Be- und Entladung

Mehr erfahren

L Automatisiert die Versiegelung zylindrischer Zellen nach der Platzierung und . . . .
Montage zylindrischer X . A L . L Verbessert die Versiegelungskonsistenz und reduziert
. Vorbereitung der internen Komponenten, einschlieBlich der haufig verwendeten -
Lithium-lonen-Zellen manuelle Montagevariationen.

18650- und 21700-Formate.

Batterieherstellung im Betrieb mit dem Versiegelungsabschnitt innerhalb eines Handschuhkastens fiir die Unterstltzt empfindliche Batteriemontageprozesse bei
Handschuhkasten Zellverarbeitung unter kontrollierter Atmosphare. gleichzeitiger Begrenzung der Umwelteinwirkung.
Forschung an Bietet reproduzierbare Versiegelung fur Laborstudien zur Bewertung von Hilft Forschern, die Zellleistung unter konsistenteren
Batteriematerialien Elektrodenmaterialien, Elektrolyten, Separatoren und Zellkonstruktionsmethoden. Versiegelungsbedingungen zu vergleichen.
Zellproduktion im Unterstitzt die Produktion in Kleinserien und Pilotlinien, bei denen automatischer Erhoht den Durchsatz bei gleichzeitiger Aufrechterhaltung
PilotmaRBstab Transfer und reproduzierbare dreistufige Versiegelung erforderlich sind. einer kontrollierten Formqualitat.
. L Verwendet austauschbare Formen zur Verarbeitung verschiedener GroRen Erweitert die Flexibilitat der Ausristung, ohne fiir jede
Entwicklung von zylindrischen L ) . . . . " n A q
Zellformaten zylindrischer Batterien und unterstiitzt Entwicklungsarbeiten Gber mehrere GroRe eine separate Versiegelungsmaschine zu
Zellformate hinweg. bendtigen.
Akademische und Bietet eine kompakte, automatisierte Versiegelungslésung fiir Universitaten, - . . .
i - ) . K R . Kombiniert Gberschaubare Installationsanforderungen mit
fortgeschrittene Forschungsinstitute und industrielle Labore, die elektrochemische Gerate . X
X K reproduzierbarem Laborbetrieb.
Materiallabore entwickeln.
Produktartikelnummer YZ23
Geratetyp Automatische Versiegelungsmaschine fir zylindrische Batterien
Betriebskonfiguration Geteiltes Design; Versiegelungsabschnitt kann innerhalb eines Handschuhkastens betrieben werden
Automatisierungsfunktionen Automatische Versiegelung, automatische Be- und automatische Entladung
Versiegelungsprozess Versiegelung der ersten Stufe, Versiegelung der zweiten Stufe und Versiegelung der dritten Stufe
Standard-Versiegelungsform Versiegelungsform der 18650-Serie
Optionale Formkonfiguration Andere Spezifikationen fir zylindrische Batterien durch optionalen Formaustausch verfligbar, einschlieBlich 21700-Formate
Maximaler Versiegelungsdruck Max. 3000 kg
Verarbeitungsgenauigkeit +0,1 mm
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Lebensdauer der Form
Produktionskapazitat
Steuerungsschnittstelle
Konfigurierte Stromversorgung
Nennleistung

Druckluftbedarf
Produktabmessungen
Nettogewicht

Strukturelles Design

Leistung der Versiegelungskante
Formgebungsleistung

Wartungseigenschaften

>3.000.000 Zyklen

6 Stk./min

SPS-Touchscreen-Bedienung

220V /50 Hz

0,5 kw

0,5 MPa-0,7 MPa

L550 x B420 x H800 mm

150 kg

Starre Stahlkonstruktion

Glatte Versiegelungskante mit zuverlassiger Luftdichtheit
Hohe MaBgenauigkeit, hohe Effizienz und gute Konsistenz

Bequeme Wartung und kompakte Bauweise
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Hochgeschwindigkeits-Pvc-Schrumpfmaschine Mit Konstanter

Temperatur, Schrumpfverpackungsmaschine
Artikelnummer: YZ24

Mehr erfahren

Einfuhrung

Hochgeschwindigkeits-PVC-Schrumpfmaschine
mit konstanter Temperatur und
Schrumpfverpackungsmaschine fur die
Verarbeitung von Akkupack-Folien mit
Warmeableitung flr sichereren Betrieb, lange
Lebensdauer und zuverlassige Unterstltzung
des Produktionsablaufs in verschiedenen
Fertigungsumgebungen.

Akkupack PVC-Folien-Schrumpfung

Batterieforschung und -entwicklung

Batteriemontagelinien

Kleinserienfertigung von Batterien

Validierung des
Batterieverpackungsprozesses

Erweiterung der Produktionslinie

Schrumpft PVC-Folie um montierte Akkupacks, nachdem das Pack fir die

Schutzverpackung vorbereitet wurde.

Unterstitzt Verpackungstests und Prozessentwicklung, bei denen
Akkupack-Baugruppen eine PVC-Folien-Schrumpfung erfordern.

Integration in einen Batteriemontage-Arbeitsablauf als forderbandbasierte

Schrumpfstation.

Verarbeitet Akkupack-Chargen in einem festen Labor- oder

Produktionsbereich unter Verwendung der spezifizierten Heizbox und des

Férderbands.

Stellt Ausriistung zur Bewertung der PVC-Folien-Schrumpfbedingungen
mittels einstellbarer Transportgeschwindigkeit und dedizierter Heizzone

bereit.

Flgt Einrichtungen, die bereits Akkupacks fertigen oder verpacken, eine

dedizierte PVC-Folien-Schrumpffunktion hinzu.

Bietet einen dedizierten thermischen Verpackungsschritt fir
Akkupack-Produktionsablaufe.

Erméglicht eine einstellbare Férderbandbewegung von 1-7,5
m/min wahrend der Entwicklungsarbeit.

Schafft eine definierte Prozessstufe zwischen
Folienapplikation und nachfolgender Handhabung.

Kombiniert dedizierte Heizung mit angetriebenem
Produkttransport fiir organisierte Chargenarbeit.

Hilft dem Bediener, einen geeigneten Arbeitsablauf fiir das
spezifizierte Verpackungsmaterial und Packformat zu
etablieren.

Erweitert den Verpackungsprozess, ohne dass ein separater
manueller Heizvorgang erforderlich ist.

Produktartikelnummer
Anwendung
Stromversorgung
Gesamtleistungsaufnahme
Maschinenabmessungen
Heizbox-Abmessungen
Forderbandgeschwindigkeit
Heizrohrleistung

Maschinengewicht

YZ24

PVC-Folien-Schrumpfung fir Akkupacks

380V, 50 Hz, Drehstrom, vieradrig

Maximal 10,5 KW

1600 H x 610 B x 2700 L mm
250 H x 480 B x 1600 L mm
1-7,5 m/min

11 KW

210 kg
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Automatische Vakuum-Elektrolytbefullmaschine Mit Zwei

Stationen

Artikelnummer: YZ15

Einfuhrung

Die automatische Vakuum-
Elektrolytbeflllanlage mit zwei Stationen fur die
Lithiumbatterieproduktion integriert zwei 16-
Doppelkopf-Pumpen, automatisierte
Positionierung, Vakuumverarbeitung, SPS-
Steuerung, Sicherheitsschutz und Fehleralarme
fUr eine kontrollierte, wiederholbare
Zellbefullung in anspruchsvollen taglichen
Fertigungsablaufen.

Mehr erfahren

Beschrelbung Hauptvortell

Lithiumbatterie-
Elektrolytbefillung

Batteriezellen-Pilotproduktion

Batterieprozessentwicklung

Zellfertigungs-Arbeitsstationen

Vakuumgestutzte
Zellbefullungsprozesse

Kontrollierte
Disenbefillungsvorgéange

Integration von
Batteriefertigungsanlagen

Flhrt Elektrolyt in Lithiumbatteriezellen unter Verwendung des integrierten
Beflillsystems, des Disenmechanismus, der Positionierungshardware und der

Vakuumprozesskonfiguration ein.

Unterstiitzt die Elektrolytbefiillung wahrend der Zellvorbereitung im
PilotmaRstab, bei der Zelltyp und Prozessbedingungen bewertet werden

kénnen.

Bietet eine definierte Anlagenkonfiguration zur Etablierung und Uberpriifung

vakuumunterstutzter Elektrolytbefillungsabfolgen.

Dient als dedizierte Elektrolytbefillstation innerhalb eines Lithiumbatterie-

Fertigungsablaufs.

Wendet das enthaltene Vakuumsystem und die Vakuumleitungen auf
Zellbefullungsablaufe an, die eine Vakuumprozessunterstiitzung erfordern.

Kombiniert die Kernfunktionen Beflillung, Vakuum,
Bewegung und Steuerung in einer dedizierten Einheit.

Die Produktionskapazitat kann entsprechend dem
tatsachlichen Zelltyp und Prozess betrachtet werden.

Integrierte SPS-Steuerungen, Touchscreen-Bedienung und
programmierte Fehlerfunktionen unterstitzen einen
organisierten Prozessbetrieb.

Der kompakte Maschinenkérper enthalt die fur den Betrieb
erforderlichen Befull-, Vakuum-, Positionierungs- und
Steuerungsbaugruppen.

Ein dediziertes Vakuumsystem wird mitgeliefert, anstatt sich
auf eine externe Vakuumanordnung innerhalb der
aufgefiihrten Konfiguration zu verlassen.

Verwendet den Beflilldisenmechanismus, den automatischen

Verdrangungsmechanismus und den Batteriepositionierungsmechanismus flr

die Befullungsphase.

Richtet die spezifizierten mechanischen Subsysteme auf
eine wiederholbare Anlagenabfolge aus.

Unterstiitzt den Einsatz dort, wo einphasiger elektrischer Strom und Verwendet einphasigen AC220V, 50Hz Eingangsstrom und

komprimiertes Prozessgas verfligbar sind.

eine 0,3-0,6MPa Druckgasquelle.

Standort-ldentifikator
Anlagentyp
Hauptanwendung
Eingangsstromversorgung
Druckgasquelle

Beschichtungsfarbe

YZ15

Automatische Vakuum-Elektrolytbefllimaschine mit zwei Stationen

Lithiumbatterie-Elektrolytbeflllung

Einphasig AC220V, 50Hz

0,3-0,6MPa

Silber
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Produktionskapazitat Abhangig von Zelltyp und Prozess
Anlagengewicht 120KG

Anlagenabmessungen (mm) L1100*B550*H900
Befiillkammer-Ventilmechanismus Keiner

Uberdrucksystem Keines

Vakuumsystem 1 Set

Automatischer Verdrangungs-Befiillmechanismus 1 Set

Beflllsystem

1 Set, inklusive 2 x 16-Doppelkopf-Beflillpumpen

Batteriepositionierungsmechanismus 1 Set
Beflilldisenmechanismus 1 Set
Wiegesystem Keines
Maschinenkérper 1 Set
Steuerungssystem 1 Set
Flow-Pull-System Keines
Automatischer Wiege-Manipulator Keiner
SPS und Erweiterungsmodule Panasonic
Touchscreen Weinview
Elektrischer Zylinder und elektrischer Zylinderantrieb Airtac
Pneumatischer Zylinder Airtac

Alarmsystem: Fehlerstopp

Alarmsystem: Fehleranzeige

Im Programm integriert

Im Programm integriert

Funktionsbereich Enthaltene Konfiguration

Beflllprozess
Vakuumprozess
Zellhandhabung
Steuerungen

Bewegung und Pneumatik
Sicherheit und Warnungen

Maschinenstruktur

Befillsystem, Beflillpumpenleitungen, zwei 16-Doppelkopf-Befiillpumpen und Befllldiisenmechanismus
Ein Vakuumsystem und Vakuumleitungssystem

Ein Batteriepositionierungsmechanismus und ein automatischer Verdrangungs-Beflllmechanismus

Ein Steuerungssystem mit Panasonic-SPS und Erweiterungsmodulen sowie Weinview-Touchscreen
Elektrische Airtac-Zylinder, elektrische Zylinderantriebe und pneumatische Zylinder
Sicherheitsschutzvorrichtung, programme-integrierter Fehlerstopp und programme-integrierte Fehleranzeige

Ein kompletter Maschinenkdérper mit Silberbeschichtung

_ Spezifikationsstatus

Befiillkammer-Ventilmechanismus
Uberdrucksystem

Wiegesystem

Flow-Pull-System

Automatischer Wiege-Manipulator

Nicht enthalten
Nicht enthalten
Nicht enthalten
Nicht enthalten

Nicht enthalten
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Integrierte Vakuum-Elektrolytbefull- Und Standmaschine Fur

Batteriezellen Und Kondensatoren
Artikelnummer: YZ14

Einfuhrung

Integrierte Vakuum-Elektrolytbeftll- und
Standmaschine fur die Batterie- und
Kondensatorproduktion. Sie bietet einstellbares
Vakuum, prazise Dosierung, konsistente
Absorption, korrosionsbestandige Konstruktion,
PLC-Touchscreen-Steuerung und einen
zuverlassigen Betrieb in Handschuhkasten oder
Trockenraumen fur anspruchsvolle Forschung
und Pilotfertigung.

Mehr erfahren

Entwicklung von Lithium-lonen-
Pouch-Zellen

Herstellung von
Batterieprototypen

Produktion von
Superkondensatoren und
Kondensatoren

Zellmontage in der
Handschuhbox

Pilotproduktion im Trockenraum

Studien zur Elektrolytabsorption

Validierung von
Batterieprozessen

Tragt Elektrolyt unter Vakuum vor dem kontrollierten Ruhen fiir Labor-
Pouch-Zellen innerhalb des spezifizierten GroBenbereichs auf.

Unterstitzt die wiederholbare Elektrolytdosierung wahrend der Forschung,

Formulierungspriifung und Prototypenmontage.

Verbessert die Absorptionskonsistenz und reduziert
Schwankungen zwischen experimentellen Zellen.

Bietet einstellbare Prozesskontrolle flr sich andernde
Zelldesigns und Elektrolytmengen.

Fuhrt kontrollierte Elektrolytbeflllung und Standzeiten fir

Kondensatorformate durch, die eine genaue Dosierung und zuverlassige

Benetzung erfordern.

Kombiniert zwei Prozessstufen auf einer kompakten Plattform,
um Entwicklungsablaufe zu vereinfachen.

Hilft bei der Aufrechterhaltung kontrollierter

Betrieb innerhalb einer Handschuhbox fiir die Handhabung luft- und

feuchtigkeitsempfindlicher Elektrolyte.

Unterstitzt die Zellverarbeitung in Kleinserien oder im PilotmaBstab in

Trockenraumumgebungen.

Ermadglicht Forschern die Variation von Vakuumgrad, Fillrate, Menge und

Standzeit wahrend der Prozessoptimierung.

Bietet programmierbare, wiederholbare Befiillbedingungen zur Bewertung

von Produktionsmethoden und Zelldesigns.

Atmosphéarenbedingungen wahrend des gesamten
Beflllungsprozesses.

Ermdoglicht eine konsistente Befiillung, ohne die Zellen aus den
kontrollierten Umgebungsbedingungen entfernen zu missen.

Erzeugt kontrolliertere Vergleiche bei der Untersuchung des
Benetzungs- und Absorptionsverhaltens.

Unterstltzt die nachvollziehbare Parameterkontrolle vor
groReren Investitionen in die Ausriistung.

Produktkennung
Integrierte Funktionen
Prozesssequenz
Vakuumeinstellung
Vakuum- und Standzeit
Befiillgeschwindigkeit
Fullmenge

Elektrolytbefllimasse

YZ15

Elektrolytbeflllung und Ruhen (Standzeit)

Vakuumextraktion gefolgt von Elektrolytbefiillung und Ruhen

Niedrige und hohe Vakuumgrade einstellbar

Einstellbar; jede Zeiteinstellung kann auf bis zu 9999 Min. konfiguriert werden

Einstellbar, bis zu 6 mL/s

Einstellbar je nach Fillpumpe; 0,2 mL bis unbegrenzte Kapazitat

Einstellbar je nach Fillpumpe; 0,2 g bis unbegrenzte Kapazitat
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Beflillgenauigkeit
Druckhaltebedingung

Standzeit

Anwendbare Zelllange

Anwendbare Zellbreite

Anwendbare Zelldicke

Ein- und Auslassschlauche

Kritische medienberiihrende Materialien
Konstruktion der Vakuumkammer
Antrieb des Kammerdeckels

Flihrung des Kammerdeckels
Beobachtung

Steuerungssystem

Kompatibilitat der Betriebsumgebung
Gesamtabmessungen
Stromversorgung

Gewicht

NI NTENK
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*1%

Einstellbar

Einstellbar

20-200 mm, einschlieBlich Laschen

20-200 mm, einschlielich Gasbeutelposition

0-15 mm

®6 Schlauch

Edelstahl 304 und korrosionsbestdndige Materialien aus Edelstahl 316
GeschweiBtes Aluminium, korrosionsbestandig und strukturell stabil
Pneumatikzylinder

Rotierende Fiihrungshiilse

Transparentes Sichtfenster zur Uberwachung von Kammerveranderungen wahrend des Betriebs
PLC-Steuerung mit Touchscreen-Bedienung

Geeignet fir den Betrieb in einer Handschuhbox oder einem Trockenraum
L510 mm x B400 mm x H650 mm

AC220V /50Hz / 1 kW

90 kg
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Manuelle Labor-Bordelmaschine Fur Die Dritte Versiegelung

Von Zylindrischen Batterien
YZ18

Artikelnummer:

Forschung an 18650-
Zylinderzellen

F&E von Batteriematerialien

Zellfertigung in der
Glovebox

Akademische Batterielabore

Prototyping von Zellen im
PilotmaRstab

Kundenspezifische
Zylinderzellenformate

Einfuhrung

Die manuelle Labor-Bérdelmaschine fur die
dritte Versiegelung von 18650-Zylinderzellen
bietet eine prazise Drucksteuerung, glatte
Kanten, hohe Luftdichtheit, stabile Formgebung,
kompakte Bedienung und ist flr den Einsatz in
Gloveboxen geeignet. Sie liefert zuverlassige
Konsistenz und einfache Wartung fur
anspruchsvolle Laborablaufe.

Mehr erfahren

Fuhrt den dritten Versiegelungsvorgang bei 18650-Zylinderbatterien nach

der Zellmontage und vor den nachfolgenden Prozessschritten durch.

Unterstitzt experimentelle Batterieprogramme, die eine wiederholbare
Versiegelung von Zylinderzellen nach der Bewertung von Materialien,
Elektroden oder Elektrolyten erfordern.

Betrieb innerhalb einer Glovebox zur Versiegelung von zylindrischen
Batterien unter kontrollierter Atmosphare.

Bietet eine praktische Versiegelungslésung fir Universitaten und
Forschungsinstitute, die Experimente mit zylindrischen Batterien
durchfihren.

Handhabt wiederholte dritte Versiegelungsaufgaben wahrend der
Vorbereitung von Prototypenzellen und der Prozessentwicklung in der
Frihphase.

Verwendet optionale Bérdelwerkzeuge fiir zylindrische Batterien, wenn
andere Formate als 18650 erforderlich sind.

Erzeugt konsistente Versiegelungsgeometrie und zuverlassige
Luftdichtheit fur die Entwicklung von Laborzellen.

Bietet kontrollierte manuelle Formgebung fir die Forschung in
kleinen Chargen und Prozessvergleiche.

Die kompakte Bauweise unterstiitzt sensible Zellmontage-Workflows
bei gleichzeitiger Begrenzung der Exposition gegeniiber
Umgebungsbedingungen.

Geringe Bedienkomplexitat und manuelle Steuerung vereinfachen
Schulung, Experimente und Chargentests.

Stabiler hydraulischer Druck verbessert die Konsistenz zwischen
Prototypenzellen.

Unterstitzt breitere Entwicklungsanforderungen, ohne das Labor auf
eine ZellgroBe zu beschranken.

Produktartikelnummer
Anwendung
Standard-Versiegelungswerkze!
Optionales Werkzeug
Antriebsart

Maximaler Versiegelungsdruck

Normaler Manometerwert flir
Versiegelungsdruck

Maximaler Manometerwert

Druckeinstellung

YZ18

Dritter Versiegelungsvorgang fir zylindrische Batterien

ug Werkzeug fur die dritte Versiegelung von 18650-Zylinderbatterien

Andere Bordelwerkzeuge flr zylindrische Batterien als optionale Konfigurationen erhéltlich

Hydraulischer Antrieb

Bis zu 8 Tonnen

Ca. 80-100 kg/cm?

Bis zu ca. 200 kg/cm?, entsprechend ca. 8 Tonnen Druck

Die Maschine wird vor der Auslieferung eingestellt; eine Einstellung auf hoheren Druck fiir spezielle Bedingungen muss vor der
Anderung der Einstellung mit dem Hersteller besprochen werden
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Betatigungskraft Handhebel
Versiegelungseigenschaften
Vibration wahrend der Versiegelung
Strukturmaterial
Oberflachenbehandlung
Werkzeugmaterial
Installationsumgebung
Gesamtabmessungen

Gewicht
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Weniger als 6 kg

Glatte Versiegelungskante, gute Luftdichtheit, hohe MaRgenauigkeit, hohe Effizienz und gute Konsistenz
Keine Vibration wahrend der Batterieversiegelung bei normalem Betrieb

Hochfester Chromstahl

Umweltfreundliche Galvanisierungs- und Beschichtungsbehandlung; rostbestandige Konstruktion
Japanisches importiertes Werkzeugmaterial

Kann in einer Glovebox platziert und betrieben werden

235 mm x 190 mm x 350 mm

25 kg
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Automatische Rillmaschine Fur Zylindrische Batteriezellen Fur
18650, 21700 Und 26650 Stahlgehause

Artikelnummer: YZ10

Montage zylindrischer
Batteriezellen

18650 Batterieproduktion

Verarbeitung von 21700 und
26650 Formaten

Batterieforschung und -
entwicklung

Pilotproduktionslinien

Kleinserienfertigung

Bereitet zylindrische Stahlgehduse mit gleichmaRigen Rillen vor der
Kappenmontage, Versiegelung oder anderen Zellmontageprozessen vor.

Verwendet die Standard-Rillwerkzeuge der 18650-Serie fir die reproduzierbare
Verarbeitung eines weit verbreiteten zylindrischen Batterieformats.

Verwendet austauschbare Werkzeuge zur Unterstiitzung anderer zylindrischer
Gehauseabmessungen, wenn die korrekte Formmatrize installiert ist.

Unterstitzt Laborteams bei der Entwicklung zylindrischer Zellen,
Prozessrezepturen und Gehausevorbereitungsmethoden.

Automatisiert die Gehausezufiihrung, das Rillen und die Entnahme mit einer
Kapazitat von 6 Stlick/Min. fir Arbeitsablaufe im PilotmaRstab.

Bietet eine praktische automatisierte Losung fir Werkstatten, die begrenzte oder
wechselnde Mengen an zylindrischen Batteriegehdusen produzieren.

Einfuhrung

Pilotlinienfertigung.

Mehr erfahren

Automatische Rillmaschine flr zylindrische
Batterien flUr 18650, 21700 und 26650
Stahlgehause mit einstellbarer Rilltiefe, SPS-
Touch-Steuerung, 6 Stuck pro Minute Ausstol3,
praziser Zufihrung, stabilen Abmessungen und
effizienter Produktion flr Batterieforschung und

Verbessert die MaBhaltigkeit und reduziert die manuelle
Handhabung der Gehéause.

Bietet eine sofort einsatzbereite Konfiguration fir die
Entwicklung und Produktion gangiger zylindrischer Zellen.

Erhoht die Produktionsflexibilitat iber mehrere
Batterieformate hinweg.

Ermoglicht einstellbare Rillabmessungen und bequeme
Parameterkontrolle wahrend der Prozessentwicklung.

Erhoht den Durchsatz bei gleichzeitig kompaktem
Platzbedarf der Ausriistung.

Reduziert den Arbeitsaufwand und unterstiitzt einen
effizienten Wechsel zwischen unterstiitzten Formaten.

Produktartikelnummer
Geratetyp

ZufGhrmethode
Standard-Versiegelungsmatrize
Optionale Werkzeuge
Unterstiitzte Batterieformate
Rilltiefe

Rillbreite
Bearbeitungsgenauigkeit
Lebensdauer des Rillmessers
Produktionskapazitat
Steuerungssystem

Bedienoberflache

YZ10

Automatische Rillmaschine flr zylindrische Batteriegehduse aus Stahl
Automatische Zuflihrung und Entnahme

Versiegelungsmatrize der 18650-Serie

Zusatzliche Werkzeuge flr andere zylindrische Batteriespezifikationen erhaltlich
18650, 21700, 26650 und andere zylindrische Formate durch Werkzeugwechsel
1,0-3,0 mm einstellbar

1,1-1,5 mm, abhangig von der Dicke des Rillmessers

+0,1 mm

[ 3.000.000 Arbeitsgange

6 Stick/Min.

SPS-Steuerung mit Touch-Schnittstelle

Touchscreen-Parametereinstellung und Maschinensteuerung
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Spezifikation

Stromversorgung AC220V/50Hz
Nennleistung 0,2 kw

Druckluftbedarf 0,5-0,7 MPa
Produktabmessungen L550 x B600 x H720 mm
Nettogewicht 50 kg
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Mikrocomputergesteuertes Pneumatisches Prazisions-

Doppelimpuls-PunktschweifRgerat Fur 18650-Zylinderzellen
Artikelnummer: YZ07

18650-Zylinderzellen-
Akkupacks

Handy-Akku-Produktion

Montage tragbarer
Stromversorgungen

Power-Akku-Fertigung

Digitale Batteriemontage

Nickel-Metallhydrid- und
Nickel-Cadmium-Akkus

Batterieforschung und
Pilotproduktion

7
“Z

%7
éﬁ
1

Einfuhrung

Das pneumatische Prazisions-Doppelimpuls-
Punktschweillgerat fur die Montage von 18650-
Zylinderzellen bietet eine einstellbare
Impulsenergie von 0-99 %, einen stabilen
Schweilsstrom von 2500 A, zuverlassige
Verbindungen mit geringem Spritzeraufkommen
sowie eine mikrocomputergesteuerte,
druckiberwachte Auslosung fur konsistente
Produktionsergebnisse bei mobilen
Stromversorgungen und Batterieanwendungen.

Mehr erfahren

Verschweil3t Batterielaschen und verbundene Komponenten bei der
Montage von Zylinderzellen-Packs mittels eines kontrollierten
pneumatischen Elektrodenkopfes.

Unterstltzt die Montage hochwertiger Handy-Akkus, bei denen
SchweiBbild, Wiederholgenauigkeit und ein kompaktes Geratedesign
wichtig sind.

Verwendet flr tragbare Powerbanks und mobile
Energiespeicherprodukte, die zuverlassige widerstandsgeschweilte
Verbindungen erfordern.

Bietet einen kontrollierten Schweiprozess fir die Montage von Power-
Akkus und zugehdrige Pack-Montagevorgénge.

Geeignet fUr Batterieprodukte digitaler Gerate, die reproduzierbare
Verbindungen und einen effizienten Arbeitsablauf erfordern.

Konzipiert flr Montagearbeiten mit Nickel-Metallhydrid- und Nickel-
Cadmium-Batterieprodukten.

Nitzlich fur Laborentwicklung, Prozessvalidierung und die Fertigung von
Akkupacks in Kleinserien.

Beschreibung Hauptvorteil

Stabile Doppelimpulsenergie und Druckbestatigung unterstiitzen
konsistente elektrische Verbindungen mit reduzierten Spritzern.

Einstellbare Zeit- und Impulsenergie helfen, unterschiedliche
Montagebedingungen zu beriicksichtigen und Ristzeiten zu
verkirzen.

Die automatische Spannungskompensation hilft, eine stabile
SchweiBleistung trotz normaler Netzspannungsschwankungen
aufrechtzuerhalten.

Hohe SchweiBkapazitat, programmierbare Zeitsteuerung und
mehrstufiger Schutz unterstiitzen anspruchsvolle
Produktionsumgebungen.

Die FuBschaltersteuerung und LED-Anzeige vereinfachen die
Bedienung und helfen, eine konsistente Zyklusausfiihrung
beizubehalten.

Einstellbare SchweiBparameter ermdglichen die Anpassung des
Prozesses an unterschiedliche Batteriematerialien und
Kontaktbedingungen.

Die kompakte, integrierte Bauweise und die stufenlose
Arbeitstischverstellung unterstiitzen flexible Versuchsaufbauten.

Produkttyp

Vorgesehener Produktbereich

SchweiBmethode

Funktion Impuls 1

Mikrocomputergesteuertes pneumatisches Prazisions-Doppelimpuls-Widerstandspunktschweigerat

18650-Zylinderzellen-Akkupacks, hochwertige Handy-Akkus, tragbare Stromversorgungen, Power-Akkus, digitale Batterien, Nickel-

Metallhydrid-Akkus und Nickel-Cadmium-Akkus

Doppelimpuls-Schweien

Entfernt Oberflachenbeschichtungen und Oxide und erzeugt eine leichte Verformung im Bereich des Elektrodenkontakts zur VergréBerung

der effektiven Kontaktflache
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Funktion Impuls 2
Einstellung der Impulsenergie

SchweiBzyklusfrequenz

Eingangsspannungskompensation

Steuerung

Anzeige

Vorpresszeit

Haltezeit

Ruhezeit

Parameterschutz
Schutzarchitektur
Schutzfunktionen
Fehlerbehandlung
SchweiBkopfstruktur
Elektrodendruck
SchweiBfreigabe
Arbeitstischverstellung
Arbeitstischarretierung
Betriebsstruktur
Nennleistung
Sekundarseitiger Schweilstrom
Sekundare Leerlaufspannung
Eingangsspannung
Eingangsfrequenz
Maximaler Arbeitsluftdruck
SchweiBsteuerungsmethode
Maschinengewicht
Gesamtabmessungen
Verpackungsgewicht

Verpackungsabmessungen

Verschweift das Grundmetall nach der Oberflachenvorbereitung

0-99 %

Einstellbar

Automatische Verfolgung und Kompensation

Hochgeschwindigkeits- und hochpraziser 8-Bit-Mikroprozessor (MCU)

Digitale LED-Anzeige
Einstellbar, 0-99
Einstellbar, 0-99
Einstellbar, 0-99

Parametersperrfunktion

Zwei separate Schutzschaltungen fiir den Hochleistungskreis und den Steuerkreis

Schutz gegen Uberhitzung, externe Hochspannung und Stérungen durch Stromversorgungsschwankungen

Anzeige haufiger Fehler; automatischer Alarm und gleichzeitige Stromabschaltung bei Uberhitzung oder Beschadigung

Kombiniertes Design aus Zylinder und Federpufferung

Relative Druckeinstellung zwischen den beiden Schweinadeln; Druck der Doppelnadel einstellbar

Interner fotoelektrischer Druckschalter erlaubt Entladung erst, nachdem die beiden SchweiBnadeln den eingestellten Druck erreicht haben

Stufenlose Hohenverstellung

Handfeste Arretierung

Integriertes Design mit pneumatischem Betrieb
15 KVA

2500 A

55V

220V £10 %

50 Hz +2 Hz

6 kg

FuBschaltersteuerung

30 kg

Lange 550 mm x Breite 250 mm x Hohe 360 mm
45 kg

630 x 330 x 430 mm
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Automatische Hydraulische Versiegelungsmaschine Fur

Zylindrische Batterien
ArtikelInummer: YZ22

Montage zylindrischer
Lithium-lonen-Batterien

21700-Batterieentwicklung

Batterieforschung in
Handschuhboxen

Batterie-F&E-Labore

Zellproduktion im
PilotmaRstab

Optimierung von
Batterieprozessen

Akademische
Materialforschung

Einfuhrung

Mehr erfahren

Beschreibung

Automatisiert die abschlieBenden Verschlussvorgange fir 18650-Zylinderzellen
nach dem Elektrolytfiillen und der Komponentenplatzierung.

Verwendet optionale kompatible Werkzeuge zum Versiegeln gréBerer
zylindrischer Zellen wahrend der Prototypen- und Prozessentwicklung.

Betrieb mit dem Verarbeitungsteil, der in einer Handschuhbox installiert ist, fur
die Versiegelung unter kontrollierter Atmosphare.

Bietet programmierbare, reproduzierbare Versiegelung fir experimentelle
Chargen, Formulierungsstudien und Designvalidierung.

Unterstitzt reproduzierbare Versiegelungsvorgéange zwischen Laborentwicklung
und Fertigung im groBeren MaRBstab.

Ermdoglicht die Bewertung der Bordelbedingungen der ersten, zweiten und
dritten Stufe mithilfe einstellbarer SPS-gesteuerter Parameter.

Bietet kontrollierte Versiegelung zylindrischer Zellen fir Untersuchungen an
Universitaten und Forschungsinstituten zu neuen Elektroden- und
Elektrolytsystemen.

Automatische hydraulische
Versiegelungsmaschine flur zylindrische
Batterien mit prazisem mehrstufigem Bdrdeln,
zuverlassigem luftdichtem Verschluss, hohem
Durchsatz, Handschuhbox-kompatiblem Betrieb
und reproduzierbarer Produktionsleistung fur
die fortgeschrittene Batterieforschung Uber
verschiedene Arbeitsablaufe hinweg.

Hauptvorteil

Erzeugt eine konsistente Versiegelungsgeometrie und
unterstitzt eine zuverlassige, luftdichte Zellkonstruktion.

Ermoglicht es einer Gerateplattform, mehrere zylindrische
Zellformate zu unterstiitzen.

Reduziert die Exposition gegentiber Feuchtigkeit und
Sauerstoff wahrend empfindlicher Zellfertigungsschritte.

Verbessert die Konsistenz zwischen den Chargen und
reduziert die Abhangigkeit von manueller
Bedienungstechnik.

Liefert einen praktischen Durchsatz von 6 Stlick pro Minute
flr strukturierte Pilot-Workflows.

Hilft Ingenieurteams bei der Verfeinerung der
Verschlussqualitat, MaBhaltigkeit und Prozessstabilitat.

Bietet zuverlassige Ausriistung fir die reproduzierbare
Vorbereitung experimenteller Zellen.

Produktartikelnummer
Geratetyp
Versiegelungsvorgang
Versiegelungsprozess
Standard-Versiegelungsform
Optionale Werkzeuge
Maximaler Versiegelungsdruck
Verarbeitungsgenauigkeit

Lebensdauer der Form

YZ22

Automatische hydraulische Versiegelungsmaschine fir zylindrische Batterien

Automatische Versiegelung, automatische Zuflihrung und automatische Entladung

Versiegelung in der ersten Stufe, in der zweiten Stufe und Bérdeln in der dritten Stufe

18650-Serie Versiegelungsform

Andere Spezifikationen fir zylindrische Batterien, einschlieBlich 21700-Serie
Max. 3000 kg

+0,1 mm

> 3 Millionen Zyklen
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Produktionskapazitat
Stromversorgung
Nennleistung
Druckluftbedarf
Produktabmessungen
Nettogewicht

Strukturelle Konfiguration
Steuerungssystem

Betriebsmerkmale

6 Stick/Min.

220 V/50 Hz

0,5 kW

0,5 MPa - 0,7 MPa

L550*B420*H800 mm

150 kg

Geteiltes Design; geeignet fir den Betrieb in einer Handschuhbox

SPS-Touchscreen-Bedienung

NI NTENK
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Einfache Parametereinstellung, hohe Automatisierung, bequeme Bedienung, kompakte GréRe, prazise Formgebung und einfache Wartung
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Vertikale Nutmaschine Fur Zylindrische Batterien
Artikelnummer: YZ12

’ Einfihrung

Vertikale Nutmaschine fur zylindrische Batterien
mit einstellbarer Tiefe von 1,2-2,0 mm, =0,1
mm Prazision, PLC-Touchscreen-Steuerung und
einer halbautomatischen Kapazitat von 400
Stk./Std. fur eine stabile Zellfertigung sowie
kompaktem 220-V-Betrieb fir Anwendungen in
der Batterieforschung und bei der Verarbeitung
von Kondensatorgehausen.

Mehr erfahren

Montage zylindrischer
Batteriezellen

32700 Batterieentwicklung

4680 Zellprozessentwicklung

Nuten von Aluminium-
Kondensatorgehausen

Batterie-F&E-Labore

Pilotproduktion

Qualitats- und
Prozessvalidierung

Nuten zylindrischer Stahlgehduse, nachdem die Zelle und interne Unterstitzt eine gleichmaBige Geh&ausevorbereitung und hilft,
Komponenten in das Gehause eingesetzt wurden. interne Abstandshalter wahrend der Bearbeitung zu halten.

Verarbeitet groRe zylindrische Batteriegehduse in Forschungs-, Pilotlinien- und  Bietet einen anpassungsfahigen Weg fir die Produktion

Kleinserienentwicklungsablaufen, wenn fur das 32700-Format konfiguriert. zylindrischer Zellen in gréReren Formaten.

Kann fir das Nuten groBer zylindrischer Gehause angepasst werden, die in Erweitert den Nutzen der Ausristung auf neue GroRformat-
der 4680-Batterieforschung und Fertigungsentwicklung verwendet werden. Zellprogramme.

Fuhrt das Nuten an Aluminium-Kondensatorgehdusen mit Durchmessern bis Ermdglicht es einem kompakten System, sowohl Batterie- als
zu ®30 mm durch. auch Kondensatorgehause zu verarbeiten.

Unterstitzt die wiederholte Gehdusevorbereitung bei der Elektroden- und Kombiniert einstellbare Abmessungen, Touchscreen-
Zellmontage sowie bei der Entwicklung von Prozessparametern. Steuerung und kompakte Installationsanforderungen.

Bietet halbautomatischen Betrieb mit bis zu 400 Stk./Std. fur kontrollierte Liefert praktischen Durchsatz ohne den Platzbedarf eines
Kleinserienfertigung und Prozessverifizierung. groReren automatisierten Produktionssystems.

Erzeugt reproduzierbare Nutabmessungen zur Bewertung der
Gehausegeometrie, Montagekompatibilitat und Konsistenz in der
nachgelagerten Fertigung.

Die Bearbeitungsprazision von 0,1 mm verbessert
Messungen und Prozessvergleiche.

Spezifikation

Produktartikelnummer
Produkttyp
Platzierungsmethode
Nuttiefe

Nutbreite
Bearbeitungspréazision
Lebensdauer Nutwerkzeug
Kapazitat
Stromversorgung

Leistung

Druckluft

YZ12

Vertikale Nutmaschine fir zylindrische Batterien

Vertikal

1,200 2,0 mm (einstellbar)

1,1 1,5 mm (abh&ngig von der Dicke des Nutwerkzeugs)
+0,1 mm

0 1 Million Zyklen

Halbautomatisch 400 Stk./Std.

220 V/50 Hz

200 W

0,5 MPa[] 0,7 MPa
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Produktabmessungen L420 x B370 x H550 mm

Nettogewicht 50 kg

Kompatible Werkstiicke Zylindrische Stahlbatteriegehéduse mit Zellen und Aluminium-Kondensatorgehause
Kapazitat fir Aluminium-Kondensatorgehause Geeignet fUr das Nuten von Aluminium-Kondensatorgehdusen mit Durchmesser bis ®30
Anpassungsfahigkeit Kann fur das Nuten groBer zylindrischer Formate wie 32700 und 4680 angepasst werden
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Halbautomatische Wickelmaschine Fur Zylindrische Lithium-

Batterien

Artikelnummer: YZ02

Einfuhrung

Prazise halbautomatische Wickelmaschine far
zylindrische Lithium-lonen-Batteriezellen zur
konsistenten Zellmontage. Mit einstellbarer
Wickelgeschwindigkeit, kontrollierter
Separatorspannung, praziser Ausrichtung,
zuverlassiger Bandapplikation, automatischem
Nadelwechsel und effizienter Entladung fur die
Batterieforschung und die Fertigung

fortschrittlicher Materialien mit
reproduzierbaren Ergebnissen.

Mehr erfahren

F&E flr zylindrische Lithium-
lonen-Zellen

Batterie-Pilotproduktion

Validierung von
Elektrodenprozessen

Forschung an Universitaten
und Instituten

Schulung in der
Batterieherstellung

Forschung an fortschrittlichen
Materialien

Kundenspezifische Zellen in
Kleinserien

Wickeln von positiven Elektroden-, negativen Elektroden- und Separatormaterialien
zu zylindrischen Testzellen fiir die Formulierungs- und Prozessentwicklung.

Unterstiitzung der Fertigung zylindrischer Zellen im Kleinserien- oder PilotmaRBstab
vor der GroRserienfertigung.

Bewertung der Auswirkungen von Elektrodenabmessungen, Wickelgeschwindigkeit
und Separatorspannung auf die Zellqualitat.

Herstellung experimenteller zylindrischer Zellen fir die elektrochemische, Material-
und Energiespeicherforschung.

Demonstration von Elektrodenzufiihrung, Separatorumwicklung, Wickeln, Endband-
Aufbringen und Entladen in einem praktischen Produktionsablauf.

Verarbeitung von Elektroden- und Separatormaterialien bei der Bewertung neuer
Chemikalien und Zellarchitekturen.

Produktion zylindrischer Zellen im anwendbaren Bereich von §15 mm bis §35 mm
AuBendurchmesser, abhangig von Material- und Werkzeugspezifikationen.

Bietet reproduzierbare Wickelbedingungen fiir den
Vergleich von Elektroden- und Separatordesigns.

Kombiniert manuelle Materialeinfliihrung mit
automatisierten kritischen Prozessschritten.

Ermdglicht die kontrollierte Anpassung wichtiger
Wickelvariablen.

Bietet flexible Spezifikationsanderungen fiir vielfaltige
Forschungsprogramme.

Macht den kompletten zylindrischen Wickelablauf fiir
technische Schulungen zuganglich.

Unterstltzt Materialtests unter Beibehaltung definierter
Ausrichtungs- und Spannungskontrolle.

Unterstitzt mehrere Zellformate ohne die Notwendigkeit
einer dedizierten Hochleistungslinie.

Spezifikation

Produktartikelnummer

Anlagenfunktion

Betriebsmodus

Wickelprozessstandard

Prozessreihenfolge

Separator-Vorwickelmethode

Separatorversorgung

Separatorspannungskontrolle

YZ02

Prazisionswickeln von zylindrischen Lithium-lonen-Batteriezellen

Manuelle Elektrodenzufiihrung mit automatischem Wickeln, Nadelwechsel, Endband-Aufbringen und Entladen

Separator umschlieBt die negative Elektrode vollstandig; negative Elektrode umschlieBt die positive Elektrode

Separator-Vorwickeln; Einfihrung der negativen Elektrode; Einfihrung der positiven Elektrode; Wickeln; Stationstransfer;

Separatorschneiden; Aufbringen des Endbandes; Entladen

Zahnradmesser-Verfahren zur Reduzierung der erforderlichen Vorwickellange des Separators

Zwei Separatorrollen mit aktivem Abwickeln

Naherungsschalter-Steuerungstechnologie mit automatischer, sanfter Spannungseinstellung wahrend des Wickelns
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Richtung des Endbandes
Separator-Finish

Anwendbarer AuBendurchmesser der
fertigen Zelle

Produktionskapazitat

Qualifizierungsrate

Leistungsmerkmal

NI NTENK
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Horizontale Applikation, senkrecht zu den Elektrodenfahnen

Separator-Auenumwicklung

$15 mm bis §35 mm

5 bis 10 Stlick/Min., abhangig von Elektrodenlange und -breite

=98 %, unter Ausschluss nicht anlagenbezogener Faktoren

Fehler der Elektrodenbreite fir angegebene Genauigkeit

Fehler der Elektroden-S-Biegung fir angegebene Genauigkeit

Fehler der Separatorrollenteleskopierung fiir angegebene

Genauigkeit
Separator-Ausrichtungsfehler

Elektroden-Ausrichtungsfehler

Verhaltnis negative Elektrode zu positiver Elektrode

Verhaltnis Separator zu negativer Elektrode

Ausrichtung der fertigen Schnittkante

Wickelfehlerkontrolle

Wickelgeschwindigkeit

Anforderung oder Ergebnis

Weniger als £0,2 mm

Weniger als £1 mm/500 mm
Weniger als £0,2 mm

Weniger als £0,5 mm, wenn die eingehenden Materialien die spezifizierten Bedingungen erfiillen
Weniger als £0,5 mm, wenn die eingehenden Materialien die spezifizierten Bedingungen erfiillen
Negative Elektrode umschliefSt positive Elektrode

Separator umschliet negative Elektrode

+0,5 mm

Keine Zellbeschadigung, Kernziehen oder Elektrodenverschiebung unter geeigneten
Materialbedingungen

Einstellbar

Positive Elektrodenfolie 150 bis 1000 mm
Negative Elektrodenfolie 150 bis 1000 mm
Separatorrolle Rollenmaterial
Endbandrolle Rollenmaterial

28 bis 73 mm 0,1 bis 0,2 mm Nicht spezifiziert Nicht spezifiziert
28 bis 73 mm 0,1 bis 0,2 mm Nicht spezifiziert Nicht spezifiziert
30 bis 75 mm 0,012 bis 0,045 mm 76,2 mm 250 mm
8 bis 60 mm 0,01 bis 0,035 mm 76,2 mm 150 mm

Separatorbreite
Elektrodenbreite

Spezifikation der Wickelnadel

Grundspezifikation der mitgelieferten Wickelnadel

Lieferumfang Wickelnadel
Eingangsleistung

Druckluftquelle

25 bis 70 mm

24 bis 69 mm

$2,5 bis §8 mm, kundenspezifisch nach Kundenanforderungen

$1,8 bis §6 mm

Ein Satz geliefert; Konfiguration gemaR Kundenanforderungen maéglich
AC220V, 1,5KVA, 50HZ

0,4 bis 0,6 MPa

Baugruppe oder System Menge oder Spezifikation

Rahmen und Montageplatte
Wickelnadelbaugruppe

Elektrodenzufihrvorrichtung
Separatorzufiihrvorrichtung

Klebstoffauftragsvorrichtung

1 Satz

1 Satz

2 Satze

2 Satze

1 Satz
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Baugruppe oder System Menge oder Spezifikation

Anlagenabmessungen 1450 mm x 1100 mm x 1150 mm, Lange x Breite x H6he
Hinweis zur Abmessungsmessung Beinhaltet nicht die ausfahrende Lénge der Elektrodenmaterialrinne; Einheit: mm
Anlagengewicht Ca. 500 kg

SPS PANASONIC; [T] AFRX-HC60T

Touchscreen MCGS/IGERLON, 7-Zoll-Echtfarbdisplay
Wickelmotor PANASONIC/YANKONG Servomotor
Spannungsmotor Shenzhen Yankong/Shenzhen Lisan Schrittmotor
Sensoren PANASONIC/JYC/DFC

Pneumatikkomponenten AIRTAC/XINGZHEN/TT]

Alarmsystem Fehlerstopp und Fehleranzeige
Programmfunktionen Eingebaute Fehlerhinweise und Ein-Tasten-Reset
Bedienungsanleitung Ein Satz

Ersatzteile Ein Satz, gemaR Lieferliste
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Halbautomatische BodenschweifR- Und Rillmaschine Fur

Zylindrische Batterien
Artikelnummer: YZ11

Einfuhrung

Halbautomatische Bodenschweif3- und
Rillmaschine flr die Produktion zylindrischer
Batterien mit einstellbaren Werkzeugen,
konsistenten Abmessungen,
Produktionszahlung, Sicherheitsschutz und
effizientem Betrieb flr zuverlassige 21700-
Verarbeitung und flexible 18650-Workflow-
Integration in anspruchsvollen
Fertigungsumgebungen.

Mehr erfahren

Fuhrt das BodenschweiBen fiir zylindrische Batteriezellen vor oder parallel zur

Bodenschweilen
zylindrischer Batterien

Rillen von zylindrischen
Batteriestahlgehausen

21700-Batterieproduktion

Verarbeitung von 18650-
Zylinderzellen

Batterie-Pilotlinien

Batterie-Prozessentwicklung

Labor- und akademische
Fertigung

Gehauserillung durch. Schweistrom, Spannung, Zeit, Druck, Hub und
Intervalleinstellungen kénnen fir den erforderlichen Prozess angepasst werden.

Rillt die Offnung von zylindrischen Batteriestahlgeh&usen mit einstellbarer

Unterstitzt wiederholbare Bodenverbindungen und
kontrollierte SchweiBbedingungen.

Erzeugt konsistente Gehdusegeometrie mit
kontrolliertem Innendurchmesser und

Schneiderposition, Rillentiefe, Schulterh6he und pneumatischem Druck.

Schulterabmessungen.

Die Geratefunktion ist fiir das Bodenschweien und Rillen von 21700-Zylinderbatterien Kombiniert zwei Gehausebearbeitungsschritte in
spezifiziert. einem einzigen verbundenen Produktionsablauf.
Die Betriebsanleitung spezifiziert einheitliche 18650-Zylinderzellen als erforderliches Bietet eine definierte Anforderung an die
Eingangsmaterial fir den Maschinenbetrieb. Werkzeug- und Prozesskompatibilitét sollten  Eingangszellen fir stabile Zufiihrung und

fur die beabsichtigte Konfiguration bestatigt werden. Prozesskonsistenz.

Geeignet fur die Batterieproduktion im PilotmaRstab, bei der das Bedienpersonal die
Zellen manuell einlegt und die nachgelagerten Stationen sie automatisch transferieren

und ausgeben.

Gleicht Bedienkontrolle mit verbessertem
Materialfluss und Produktionseffizienz aus.

Manuelles Debugging und einstellbare technische Abmessungen ermdglichen es Hilft Entwicklungsteams, Prozessbedingungen zu
Benutzern, Prozesseinstellungen desselben Formats fiir unterschiedliche bewerten, ohne die komplette Maschine austauschen

Kundenanforderungen zu andern.

zu mussen.

Kann die kontrollierte Vorbereitung zylindrischer Zellen in Labor-, akademischen und

Materialforschungsumgebungen unterstiitzen, in denen Produktionszahlen und
Prozesseinstellungen Giberwacht werden mussen.

Bietet messbare Prozesseinstellungen und Zahler fir
wiederholbare Forschungsarbeiten.

Produktidentifikation
Prozesskonfiguration
Prozesskonfiguration
Prozesskonfiguration
Unterstitzter Zellprozess

Anforderung an
Eingangsmaterial

Artikelnummer

Geratetyp

Integrierte Operationen
Optionale Kaufkonfiguration

Spezifizierte Batterieanwendung

Betriebsanleitung

YZ11

Halbautomatische BodenschweiR- und Rillmaschine

Bodenschweilen zylindrischer Batterien und Rillen der Stahlgehduse6ffnung

Nur Rillmaschine oder nur Bodenschweifmaschine; Preise fir Einzelmaschinen variieren

Bodenschweifen und Rillen von 21700-Zylinderbatterien

Einheitliche 18650-Zylinderbatterien als Eingangsmaterial erforderlich
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Spezifikationsgruppe
MaBgenauigkeit
MaRgenauigkeit

MaBgenauigkeit

MaBgenauigkeit

Rilleneinstellung

Rilleneinstellung
Rilleneinstellung
Rilleneinstellung
Rilleneinstellung
Rillensteuerung
Rillensteuerung
Rillensteuerung
Rillensteuerung
SchweiReinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBeinstellung
SchweiBuberprifung
SchweiBuberprifung
SchweiBuberprifung
SchweiBuberprifung
SchweiBuberprifung
Optionales Schweibauteil
Materialhandhabung

Materialhandhabung

Prozesseinstellung

Wartung

Sicherheit und Uberwachung

Sicherheit und Uberwachung

Sicherheit und Uberwachung

Hauptstromversorgung
Hauptstromversorgung
Elektrisches System
Pneumatisches System
Pneumatisches System
Pneumatisches System
Maschinenabmessungen

Maschinengewicht

Genauigkeit des Rilleninnendurchmessers

Schulterhéhengenauigkeit
Gesamthdhengenauigkeit
Genauigkeit der Gehausedffnung

Kompressionsabstand des oberen
Hauptkopfes

Einstellabstand des Rillenschneiders
Rillentiefe

Rillenschulterhéhe

Luftdruck fir das Rillen
Rillenzahlung
Steuerungsschnittstelle
Olanwendung

Kurzschlusstest

Spannung der Schweistromversorgung

SchweiBstrom
SchweiBzeit
SchweiBdruck
Schweihub
SchweiBintervallzeit
SchweiBleistungsprifung
Widerstandsprifung
SchweiBzahlung
Stromalarm
Zugkrafttest
Feder-Schweidruck
Lademethode

Nachgelagerte Handhabung

Anderungen bei gleichem Format

SchweiBnadel-Service
Vorrichtungspositionserkennung

Benachrichtigung bei anormalen
Zustanden

Schutzausriistung

Stromversorgung

Stromanschluss

Gerateleistung

Luftquelle

Angeschlossene Luftleitung
Abluftvolumen

Gesamtabmessungen nach Anschluss

Gerategewicht
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+0,05 mm
+0,05 mm
+0,1 mm

+0,1
Einstellbar gemaR den Anforderungen des Kunden an das Stahlgehause

Einstellbar gemaR den erforderlichen Rillenabmessungen
Einstellbar gemaR Kundenanforderungen

Einstellbar gemaR Kundenanforderungen

Einstellbar je nach Modell und Dicke des Batteriestahlgehauses
Produktionszahlfunktion vorhanden

Manuelle und automatische Debugging-Funktionen

Funktion Uber die automatische Rill-Schnittstelle vorhanden
Funktion Uber die automatische Rill-Schnittstelle vorhanden
Einstellbar

Einstellbar

Einstellbar

Einstellbar

Einstellbar

Einstellbar

Vorhanden

Vorhanden

Produktionszahlfunktion vorhanden

Vorhanden

Vorhanden

4 kg, geeignet fUr PunktschweiBen mit spitzer Nadel
Bedienpersonal legt Material an der BodenschweiB-Zufihrposition ein
Automatische Zufiihrung und Entladung nach der BodenschweiB-Ladeposition

Technische Abmessungen kdénnen fir unterschiedliche Prozessanforderungen innerhalb desselben
Batterieformats angepasst werden

Der Schweilbereich der Schweifnadel erfordert nach einer gewissen Nutzungsdauer Wartung

Automatische Erkennung, ob die Werkzeugvorrichtung in Position ist
Fehler- und Anomalie-Hinweisfunktion vorhanden

Externe Einhausung und Sicherheitslichtvorhang
Einphasig bis dreiphasig, 220 V bis 380 V, 50 Hz

32 A Stecker

4500 W

0,5 bis 0,6 MPa oder héhere trockene Luftquelle

®10 mm AuBendurchmesser x ®8 mm Innendurchmesser
0,113 L/s

Lange 2280 x Breite 850 x Hohe 1520

200 kg
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Produktionskapazitat Gesamteffizienz 20 bis 30 PPM, mit leichten Abweichungen je nach Bedienerkompetenz
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Prazisions-Keramik-Drehkolbenpumpe Fur Die Mikrodosierung

Von Flussigkeiten
Artikelnummer: YZ16

Einfuhrung

Die Prazisions-Keramik-Drehkolbenpumpe fur
die Mikrodosierung von Flissigkeiten bietet eine
Genauigkeit von £3%o, Korrosionsbestandigkeit,
Hochtemperaturfahigkeit, programmierbare
Steuerung, reversiblen Durchfluss und flexible
Dosierung fur anspruchsvolle Asnwendungen in

Labor, Pharmazie, Elektrolyt-, Chemie-,
Klebstoff-, Molkerei- und modernen
Materialbereichen bei zuverlassigem Betrieb.

Mehr erfahren

Batterie-Elektrolyt-Dosierung

Pharmazeutische
Flassigkeitsabfullung

Saure- und
Lésungsmittelhandhabung

Klebstoff- und Reagenziendosierung

Molkerei- und
Spezialflissigkeitsverarbeitung

Prazisionsbeschichtung und
Linienmarkierung

Forschung an fortschrittlichen
Materialien

Automatisierte Laborausriistung

Dosiert prazise Elektrolyt bei der Zellmontage im Labor, Elektrolytzugabe
und der Entwicklung fortschrittlicher Batterieprozesse.

Unterstiitzt die kontrollierte Abfiillung, Zugabe und Ubertragung
spezialisierter pharmazeutischer Flissigkeiten und Reagenzien.

Ubertragt und dosiert saure, alkalische, Idsungsmittelbasierte und andere
aggressive chemische Medien in Labor- oder Pilotsystemen.

Liefert kontrollierte Mengen an Klebstoffen, Laborreagenzien und
Prozesschemikalien fiir Tests oder Montage.

Flhrt kleinvolumige Dosierungen und Abflllungen durch, bei denen
stabiler Durchfluss und saubere Handhabung wichtig sind.

Speist Flissigkeiten fir Spriih-, Beschichtungs-, Dosier- und
Linienmarkierungsvorgange im MikromaRstab.

Unterstiitzt Workflows in Keramik, Pulvermetallurgie,
Materialwissenschaft und akademischer Forschung, die eine kontrollierte
Flussigkeitszugabe erfordern.

Integriert sich in SPS-gesteuerte oder industriell computergesteuerte
Arbeitsstationen und Produktionsanlagen.

Stabile Forderung kleinster Volumina mit keramischen
Kontaktflachen, die fiir chemisch aktive Flissigkeiten geeignet
sind.

Wiederholbare Verdrangungsdosierung und automatischer
Stopp bei programmierter Menge.

Korrosionsbestandige, medienberiihrende
Keramikkomponenten reduzieren Bedenken hinsichtlich
Reaktionen und Kontamination.

Ventilfreier Betrieb hilft, Tropfen, Leckagen, Blasen und
Materialverschwendung zu reduzieren.

Konsistente Dosierung mit flexiblen Einlass-, Auslass- und
Nadelkonfigurationen.

Einstellbare Hub- und Zykluseinstellungen bieten anpassbare
Durchflusskontrolle fiir die Prozessentwicklung.

Kompakte programmierbare Steuerung und
Rezepturspeicherung vereinfachen wiederholbare
experimentelle Verfahren.

Standard-Kommunikationsfahigkeit ermdglicht
synchronisierten Betrieb innerhalb gréRerer Systeme.

Produktartikelnummer
Produkttyp
Material des Pumpenkerns

Leistung des Pumpenkerns

Paarungsgenauigkeit des Pumpenkerns

Antriebsmethode

YZ16

Einkdpfige, oszillierende keramische Drehkolben-Verdranger-Dosierpumpe flr die Industrie mit einem Einlass und einem Auslass

ZrOz, Al203

Korrosionsbestandig, hochtemperaturbestandig, verschleiffest, hohe Harte, niedriger Reibungskoeffizient, lange Lebensdauer

2 pm

Importierter Servomotor oder Schrittmotor
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Geschwindigkeitsbereich

1 bis 1200 U/min; Vorwarts- und Riickwartsrotation reversibel
Geschwindigkeitssteuerungsmethode Pulssteuerung

Anzeige- und Steuerungsmethode 4,3-Zoll-Touchscreen-Mensch-Maschine-Schnittstelle mit Anzeige und Dialogbetrieb

Programmiersoftware
Speicherleistung
Kapazitatsbereich pro Hub
Kapazitatsberechnung

Dosiergenauigkeit

Anwendbare Mediumtemperatur

Flussigkeitstransferschlauch
Abmessungen Einlassschlauch
Abmessungen Auslassschlauch
Optionen fir Auslassnadeln
Lange der Auslassnadel
Abmessungen der Pumpe
Abmessungen der Steuerung
Gewicht
Standard-Stromversorgung
Optionale Stromversorgung
Betriebsumgebung

Schutzart
Sicherheitsfunktionen
Konfigurierbare Betriebsmodi

Kommunikationsfahigkeit

Programmierbare Steuerung, integriert in das Anzeige- und Steuerungssystem

Permanenter Speicher; speichert Parameter und bis zu 100 Rezepturen

0 pL bis 10000 pL; maximal 10000 pL pro Hub

Q gesamt, gesamte Dosiermenge = Q Hub, Hubvolumen x N Hub, Anzahl der Hiibe

*3%o

Flissigmediumtemperatur =250°C; Materialauswahl muss bei Bestellung angegeben werden

PE oder Teflon

Innendurchmesser ®6 mm; AuBendurchmesser ®8 mm

Innendurchmesser ®4 mm; AuBendurchmesser ®6 mm

®2,5 mm, ®4,0 mm oder ®6,0 mm

Wahlbar

L x B x H: 201 x 125 x 147 mm

L x B x H: 295 x 215 x 157 mm

Ca. 7,3 kg, einschlieBlich Steuerung und Pumpe

AC 220 V £10%, 50 Hz/60 Hz

AC 110 V £10%, 50 Hz/60 Hz

Temperatur 0 bis 40°C; relative Luftfeuchtigkeit <80%

P31

Passwortschutz und Werkseinstellungsfunktion zur Verhinderung unbefugter Anderungen der eingestellten Parameter
Vorwartssaugen, Riickzug, Rickzugsvolumen, verzégerte Dosierung, Standby-Reinigung und Produktionskapazitatszahlung

Standard-Kommunikationsschnittstelle fiir den eigenstandigen Einsatz oder die Verbindung mit einer SPS oder einem Industriecomputer
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Kintek Solution WhatsApp

Hauptsitz: No.89 Science Avenue, High-Tech Zone,
Zhengzhou, China
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